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1. Содержание проблемы, обоснование ее актуальности и необходимости разработки Программы для решения проблемы
Насыщение продовольственных рынков России и Беларуси высококачественными молочными и мясными продуктами, мясом птицы и рыбопродуктами собственного производства является одной из важнейших социально-экономических задач на ближайшую перспективу.
В России приоритетным Национальным проектом «Развитие АПК» и «Государственной программой развития сельского хозяйства и регулирования рынков сельскохозяйственной продукции, сырья и продовольствия на 2008–2012 годы», утвержденной постановлением Правительства Российской Федерации от 14 июля 2007 года № 446, одним из главных направлений намечен подъем животноводства. В «Государственной программе возрождения и развития села на 2005–2010 годы», принятой в Республике Беларусь, первоочередное место также занимают вопросы подъема животноводства и птицеводства. Решающим условием выполнения задач, намеченных этими документами, является обеспечение животноводческих и птицеводческих хозяйств сбалансированными биологически полноценными комбикормами.
Максимальная выработка комбикормов в России (37,4 млн. тонн) была достигнута в 1989 году. Однако при переходе к рыночным отношениям значительно снизились объемы производства комбикормов.
Как указано в разработанном во исполнение Поручения Правительства Российской Федерации от 3 февраля 2010 г. № В3-П11-5пр проекте Программы «Развитие производства комбикормов в Российской Федерации на 2010–2012 годы», по данным Росстата производство комбикормов в России составило в 2007 году 12,5 млн. тонн, в 2008 году – 13,7 млн. тонн, в 2009 году – 14,6 млн. тонн (без учета выработки в хозяйствах), а с учетом их производства в цехах птицеводческих фабрик и животноводческих хозяйств в 2008 году – 24,8 млн. тонн, в 2009 году – 26,8 млн. тонн.
Причина такой разницы в объемах производства объясняется следующим: официальная статистика охватывает только ту часть комбикормовых предприятий, которые являются юридическими лицами, в то время как комбикормовые заводы и цеха, входящие в состав птицефабрик и животноводческих комплексов, не являются юридическими лицами и не отчитываются по объемам выработки комбикормов. Так, в настоящее время более 50 % комбикормов вырабатываются непосредственно на птицефабриках и в животноводческих хозяйствах, которые за последние годы успешно осуществляют строительство собственных комбикормовых предприятий.
В Республике Беларусь в 1990 году предприятиями комбикормовой промышленности было произведено около 4,0 млн. тонн комбикормов. В 2006 году ими произведено только 1,0 млн. тонн комбикормов, в 2007 году – 2,2 млн. тонн, в 2008 – 3,2 млн. тонн, в 2009 – 4,6 млн. тонн, в 2010 году – 5,2 млн. тонн.
В 2006 году производство мяса всех видов скота и птицы в России составило 5,2 млн. тонн. «Государственной программой развития сельского хозяйства и регулирования рынков сельскохозяйственной продукции, сырья и продовольствия на 2008–2012 годы» и целевыми отраслевыми программами предусмотрено увеличение производства животноводческой продукции к 2012 году на 32,9 % к уровню 2006 года.
При этом следует отметить, что производство скота и птицы на убой в живом весе в личных и фермерских хозяйствах, как указано в проекте Программы «Развитие производства комбикормов в Российской Федерации на 2010–2012 годы», составляет: птицы – 13 %, свиней – 58 %, крупного рогатого скота – около 66 %. Расчетная потребность в комбикормах для этой категории хозяйств составляет на 2011 год – 18,8 млн. тонн, на 2012 год – 21 млн. тонн.
С учетом поставленных задач по подъему животноводства потребность в биологически полноценных комбикормах в России в 2012 году для нужд всех категорий хозяйств, включая крестьянские, фермерские и личные, оценивается: для свиноводства – 17,1 млн. тонн в год, для птицеводческих хозяйств – 18,3 млн. тонн и для животноводческих хозяйств крупного рогатого скота мясного и молочного направления – 16 млн. тонн в год. Общий объем – 51,4 млн. тонн в год. В Республике Беларусь годовая потребность оценивается в 7,5 млн. тонн в год.
Несмотря на имеющиеся возможности для полного удовлетворения животноводства, птицеводства и рыбоводства в комбикормах, производство их составляет около 60 % от потребности. При этом до 70 % комбикормов производится несбалансированными (в основном по белку).
Потребность комбикормовой промышленности в белковом сырье удовлетворяется только на 60–65 %, что приводит к перерасходу зерна на производство комбикормов и снижению их питательной ценности. Так, удельный вес зерна в общем расходе сырьевых ресурсов составляет 63–65 %.
В США на долю зерновых в составе комбикормов приходится 50–53 %, в странах ЕЭС – 38 %, а доля отходов перерабатывающих отраслей (жома свекловичного сухого, мелассы, жмыхов, шротов, кормов животного происхождения и др.) соответственно – 39 % и 57 %.
Следует отметить, что потребности комбикормовой промышленности в обогатительных добавках в значительной степени удовлетворяются за счет их закупок по импорту.
По данным Центрального Таможенного управления Российской Федерации в 2007–2008 годах в Россию ввезено 89,6 тыс. тонн вторичных сырьевых ресурсов (отходов пищевой промышленности) и кормовых добавок на общую сумму 485,00 млн. долларов США. Из них основной объем в 434,9 млн. долларов тратится на смеси витаминов и минеральных веществ, предназначенных для сбалансированного дополнения к питанию, общей массой 10,9 тыс. тонн. Для улучшения качества комбикормов Республика Беларусь также ежегодно закупает за рубежом различные обогатительные добавки на общую сумму более 200,0 млн. долларов США.
Объем импортных закупок специализированных машин и механизмов для приготовления кормов только в России составил за два года 53,8 млн. долларов, а с учетом универсального оборудования, используемого в комбикормовой промышленности, превысил 127,9 млн. долларов.
Большинство комбикормовых заводов бывшей государственной комбикормовой промышленности в России и Беларуси было построено в прошлом столетии по типовым проектам, не предусматривавшим применения в технологическом процессе влаготепловой обработки зерновых компонентов, с использованием, в основном, отечественного оборудования, разработанного 30–40 лет назад, на сегодняшний день – морально устаревшего и физически изношенного. Этими предприятиями недостаточно освоен рынок комбикормов для личных и фермерских хозяйств.
Основными причинами малого спроса на комбикорма личными и фермерскими хозяйствами являются:
– построенные по типовым проектам заводы не способны гибко реагировать на потребность мелких хозяйств, для каждого из которых необходимо производить комбикорма в зависимости от качества и наличия основных кормов местного производства;
– изготовление крупных партий для длительного использования нецелесообразно, так как включение в рецептуру различных биологически активных веществ при длительном хранении приводит к снижению их активности, что значительно снижает эффективность комбикормов;
– перевозка рассыпных комбикормов более чем на 50 км не желательна, поскольку ухудшается качество за счет расслоения в нем компонентов, имеющих различный удельный вес;
– отсутствие доставки и сервисной оптовой торговли комбикормами.
Таким образом, негативными моментами в комбикормовой промышленности России и Беларуси являются: необеспеченность отрасли белковым сырьем, крайне недостаточная переработка в компоненты комбикормов вторичных ресурсов пищевой промышленности и сельского хозяйства, отсутствие оборудования для влаготепловой обработки зерновых компонентов, производства и ввода в комбикорм обогатительных добавок, что отрицательно сказывается на продуктивности животных.
Поэтому существующее в России и Беларуси состояние комбикормового производства не позволяет решить проблему повышения эффективности животноводства и обеспечения животноводческих, птицеводческих и рыбоводческих хозяйств высококачественными биологически полноценными комбикормами без внедрения новых технологий повышения питательной ценности и усвояемости комбикормов за счет введения различных обогатительных добавок, влаготепловой обработки зерновых компонентов и современного оборудования для их реализации. Внедрение прогрессивных технологий и современного, но дорогостоящего, импортного технологического оборудования для этих целей на действующих предприятиях России и Беларуси сдерживается недостатком у них финансовых средств для его приобретения. Очевидно, что наиболее целесообразным решением проблемы обеспечения сельскохозяйственных животных полнорационными биологически полноценными комбикормами, при ожидаемом значительном росте численности поголовья в ближайшие годы, является разработка и внедрение высокоэффективных технологий производства комбикормов и кормовых добавок и отечественного импортозамещающего оборудования для их реализации, для чего необходимо проведение комплекса научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ.
Разработанной во исполнение Федерального Закона от 22 декабря 2006 года № 264-ФЗ (ст. 8) «О развитии сельского хозяйства» «Государственной программой развития сельского хозяйства и регулирования рынков сельскохозяйственной продукции, сырья и продовольствия на 2008–2012 годы» определены цели и основные направления развития сельского хозяйства и регулирования рынков сельскохозяйственной продукции, сырья и продовольствия, финансовое обеспечение и механизмы реализации предусматриваемых мероприятий; оказание же финансовой поддержки со стороны государства предусмотрено только непосредственно сельхозтоваропроизводителям.
Указанной Государственной программой и разработанными для ее выполнения отраслевыми целевыми программами, другими федеральными целевыми программами:
– федеральная целевая программа «Социальное развитие села до 2012 года» (утв. Постановлением Правительства Российской Федерации от 3 декабря 2002 года);
– федеральная целевая программа «Сохранение и восстановление плодородия почв земель сельскохозяйственного назначения и агроландшафтов как национального достояния России на 2006–2010 годы и на период до 2012 года» (утв. Постановлением Правительства Российской Федерации от 20 февраля 2006 года);
– ведомственная целевая программа «Создание единой системы информационного обеспечения агропромышленного комплекса на 2008–2010 годы»;
– ведомственная целевая программа «О неотложных мерах по борьбе с подкожным оводом, профилактике и оздоровлению крупного рогатого скота от гиподерматоза в Российской Федерации на 2008–2010 годы»;
– ведомственная целевая программа «Развитие льняного комплекса России на 2008–2010 годы»;
– ведомственная целевая программа «Развитие производства рапса в Российской Федерации на 2008–2010 годы»;
– ведомственная целевая программа «Развитие виноградарства и виноделия в Российской Федерации на 2008–2010 годы»;
– отраслевая целевая программа «Развитие молочного скотоводства и увеличение производства молока в Российской Федерации на 2009–2012 годы»;
– отраслевая целевая программа «Развитие мясного скотоводства России на 2009–2012 годы»;
– отраслевая целевая программа «Развитие свиноводства в Российской Федерации на 2010–2012 годы»;
– проект программы «Развитие производства комбикормов в Российской Федерации на 2010–2012 годы» – не предусматривается проведение научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ по созданию нового прогрессивного оборудования для пищевых и перерабатывающих предприятий АПК, в том числе для комбикормовой промышленности.
Порядком разработки и реализации программ Союзного государства, утвержденным постановлением Совета Министров Союзного государства от 11 октября 2000 года № 7 (в редакции постановления Совета Министров Союзного государства от 23 апреля 2010 года № 8), предусмотрена разработка программ по «совместному решению отдельных проблем, представляющих взаимный интерес». Разработка новых прогрессивных технологий и оборудования для технического переоснащения комбикормовой отрасли представляет взаимный государственный интерес и способствует успешной реализации задач по развитию животноводства обеих стран. Разработка и реализация научно-технической программы Союзного государства «Разработка перспективных ресурсосберегающих, экологически чистых технологий и оборудования для производства биологически полноценных комбикормов» (далее – Программа) является актуальной как для России, так и для Беларуси. Программа не содержит мероприятий, дублирующих перечисленные целевые программы, так как ни в одной из них нет разделов по разработке новых технологий и оборудования для комбикормовой промышленности.
Принятые в России и Беларуси основные направления развития животноводства и птицеводства свидетельствуют о необходимости развития как крупных промышленных комбикормовых предприятий производительностью до 50 тонн/час с собственным производством белково-витаминных и минеральных добавок и премиксов, так и небольших заводов производительностью 2–3 тонны/час, размещаемых непосредственно в животноводческих хозяйствах.
Как свидетельствует мировой опыт, многочисленные исследования отечественных и зарубежных ученых и практика кормления сельскохозяйственных животных, существуют два направления повышения питательной ценности и усвояемости комбикормов: путем введения в комбикорм различных обогатительных и балансирующих добавок и премиксов, а также за счет влаготепловой обработки зерновых компонентов комбикорма. При влаготепловой обработке под действием температуры, влажности и давления происходит разрушение природной структуры частиц корма на клеточном уровне и переход сложных молекулярных соединений в более простые, легко усвояемые организмом животного. Известны различные способы влаготепловой обработки, такие, например, как гидротермическая обработка в реакторе, экструдирование, экспандирование, микронизация. Все они обеспечивают достижение положительного эффекта и могут быть рекомендованы для практического применения. Отечественная промышленность оборудование для влаготепловой обработки не выпускает.
Что касается технологий и оборудования для приготовления и ввода в комбикорм обогатительных добавок, следует отметить, что их существует большое количество. Наибольший интерес представляют технологии, использующие в качестве ингредиентов комбикормов отечественное сырье, такое как, например, зернобобовые и масличные культуры (соя, горох, бобы, люпин, рапс и др.), сапропель, а также вторичные ресурсы пищевых предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья (свекловичный жом, меласса, отходы мясопереработки и др.).
С целью более широкого охвата поставками комбикормов крестьянских, фермерских хозяйств и личных хозяйств населения, приближения производства комбикормов к местам производства животноводческой продукции представляет интерес разработка мобильных комбикормовых установок различной производительности, а также мобильной установки по производству кормолекарственных смесей для группового скармливания животным в отдаленных районах и на отгонных пастбищах.
На основании вышеизложенного в Программу включена разработка следующих групп технологий и оборудования:
А. Технологии и оборудование в блочно-модульном исполнении для приготовления белково-витаминных, минеральных добавок и премиксов (6 программных мероприятий);
Б. Технологии и оборудование линий влаготепловой обработки (6 программных мероприятий);
В. Технологии и оборудование мобильных комбикормовых установок (2 программных мероприятия).
Приведенные в технико-экономическом обосновании (приложение к Программе) расчеты свидетельствуют, что ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного экземпляра всех новых технологий и оборудования, разработанных в рамках Программы, за счет сокращения доли зерна в рецептуре комбикормов, повышения питательной ценности и соответствующего увеличения продуктивности сельскохозяйственных животных и птицы составят 1272,25 млн. рублей, а после освоения серийного производства в намечаемых объемах – 13 992,6 млн. рублей, в том числе в России – 7859,8 млн. рублей, в Беларуси – 6132,8 млн. рублей.
Для реализации Программы необходимо выполнение комплекса научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ. Российская Федерация и Республика Беларусь обладают большим научным потенциалом, ученые и практики накопили достаточные знания и опыт для выполнения программных мероприятий с целью последующего перевода предприятий комбикормовой промышленности на интенсивный путь развития и доведения показателей конверсии корма до среднеевропейских, увеличения продуктивности животных и птицы на 15–20 %, повышения усвояемости кормов на 10–12 %, снижения удельного расхода электроэнергии на 10–15 %.
В реализации Программы примут участие научно-исследовательские институты и предприятия Российской Федерации и Республики Беларусь.
2. Цели и задачи, срок реализации Программы
Целью Программы является разработка ресурсо- и энергосберегающих технологий и комплектов оборудования для производства белково-витаминных, комплексных минеральных и других добавок из отечественного сырья и вторичных сырьевых ресурсов пищевой промышленности, влаготепловой обработки некоторых зерновых компонентов комбикормов, позволяющей улучшить усвояемость и поедаемость кормов за счет расщепления трудно перевариваемых соединений и инактивации антипитательных веществ, а также мобильных комбикормовых установок, что позволит увеличить продуктивность животных и птицы в среднем на 15–20 %, повысить усвояемость кормов на 10–12 % при сокращении доли зерновых компонентов в рецептуре комбикорма на 10–15 % и снижении удельного расхода электроэнергии на 10–15 %, улучшить снабжение комбикормами фермерских и личных хозяйств.
Для достижения намеченной цели Программой предусматривается решение следующих основных задач:
А. Разработать технологии и оборудование в блочно-модульном исполнении для приготовления белково-витаминных, минеральных добавок и премиксов, в том числе:
1. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для влажного прессования кормовых добавок с повышенным содержанием мелассы (более 20 %) для крупного рогатого скота и лошадей, производительностью 2 тонны/час.
Главная цель данного мероприятия заключается в повышении эффективности животноводства за счет более широкого использования в рецептуре комбикормов вторичных ресурсов, образующихся в сахарной промышленности. К ним относятся свекловичный жом и меласса. Меласса – или кормовая патока – представляет собой вязкую консистенцию при нормальной температуре с содержанием до 50 % сахаров.
За рубежом для повышения продуктивности крупного рогатого скота и лошадей используются кормовые добавки в виде блоков на основе мелассы. Рецептура и технология их приготовления фирмами-производителями не разглашаются. Отечественные комбикормовые предприятия такие добавки не производят.
В настоящее время некоторые фирмы в нашей стране (ООО «ПРОВИНИ», ОАО «Капитал-ПРОК») выпускают добавки для КРС в виде лизунцов, брикетов, блоков в различной таре.
В то же время использование их в большинстве случаев сопряжено с определенными трудностями. Так, при скармливании добавок в виде брикетов, плиток и лизунцов требуются затраты ручного труда на их растаривание, отделение требуемого количества, дробление. При применении лизунцов необходима фиксация их в кормушках или использование специальных креплений. Кроме того, скармливание добавок вне основного рациона нельзя признать удачным с точки зрения сбалансированного кормления.
Известно, что содержание мелассы в выпускаемых сегодня добавках не более 3–5 %, что недостаточно для обеспечения полной нормы потребности животных в углеводах.
Поисковыми исследованиями установлено, что углеводно-витаминно-минеральные добавки (УВМД) с повышенным содержанием мелассы (более 20 %) имеют вязкую консистенцию и характеризуются как нетехнологичные в части дальнейшего использования в комбикормах. Технологичность смесей можно улучшить за счет дополнительных операций на специально созданных прессах, влаготепловой обработки, охлаждения и сушки.
В лабораторных условиях был получен гранулированный продукт УВМД с повышенным содержанием мелассы. Разработка и создание комплекта оборудования для влажного прессования кормовых добавок с повышенным содержанием мелассы позволит организовать производство продукта с высокими потребительскими свойствами. УВМД в виде гранул определенных размеров или крупки без дополнительной доработки в хозяйствах можно будет вводить в концентраты или смешивать с другими видами кормов. Их можно транспортировать в затаренном виде или насыпью. При наличии своего фуражного зерна комплексное балансирование приготавливаемых кормосмесей с использованием УВМД позволит хозяйствам повысить питательную ценность и конверсию рационов, снизить расходы зерна и издержки на транспортных перевозках, улучшить санитарно-гигиенические условия при производстве и раздаче кормов, более экономично использовать отходы сахарного производства.
По данным ВНИИКП среднесуточный удой молока при использовании в рационе кормления такой УВМД увеличился на 11,5 %, а расход кормов сократился на 7,1 %.
Расчетный годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования – 40,5 млн. рублей.
2. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на основе использования местных зернобобовых и масличных культур производительностью 3 тонны/час.
Целью данного мероприятия является повышение эффективности животноводства за счет использования в рецептуре комбикормов концентрированных протеиновых добавок.
При дефиците протеина в рационе животных недобор продукции составляет 25–30 %, а расход кормов возрастает в 1,3–1,4 раза. В решении проблемы кормового белка большое значение имеет использование в составе сбалансированных комбикормов – особенно в хозяйствах – высокобелковых и масличных культур: сои, гороха, бобов, люпина, рапса и др. По прогнозным данным валовой сбор фуражных зернобобовых культур увеличится в ближайшие годы до 8 млн. тонн (по сравнению с 38,5 тыс. тонн в 2002 г.) за счет расширения их посевов в севооборотах до 14–15 %.
Однако проблема эффективного использования указанных белковых кормов связана не только с необходимостью увеличения их производства, но и с необходимостью инактивации антипитательных веществ: ингибиторов трипсина (в сое, горохе, вике), глюкозидов (в рапсе и вике), алкалоидов в люпине. Без инактивации (стерилизации) этих веществ использование белковых культур в составе комбикормов строго ограничено нормами, а в отдельных случаях – опасно для здоровья и даже жизни животных. Разрабатываемая технология и комплект оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на основе зернобобовых и масличных культур обеспечит инактивацию антипитательных веществ и обеззараживание токсичной микрофлоры до допустимых ПДК.
Разрабатываемый для этих целей комплект оборудования включает предварительное кондиционирование и (при необходимости) шелушение, термическую инактивацию антипитательных веществ и повышение усвояемости (блок гидробаротермической и электротермической обработки), охлаждение, измельчение компонентов и смешивание с компонентами, не требующими специальной обработки.
По данным РУП «НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства» и ВИЭСХ, приготовление сбалансированных комбикормов с зернобобовыми культурами собственного производства для кормления свиней и птицы, а также в составе кормосмесей для КРС позволит снизить их себестоимость на 15–20 % по сравнению со стандартными покупными комбикормами, повысить продуктивность животных на 7–15 %.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования – 367 млн. рублей.
3. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок (КМД) с использованием местных сапропелей производительностью 2 тонны/час.
Целью мероприятия является повышение эффективности животноводства за счет разработки технологии и комплекта оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок с использованием сапропеля.
Одним из источников биологически активных веществ, важных в кормлении животных и птицы, является сапропель.
Кормовой сапропель представляет собой уникальный органо-минеральный комплекс, богатый микро- и макроэлементами, витаминами, гуминовыми кислотами, протеином, гормоно-ферментоподобными соединениями.
Поисковые исследования, проведенные институтами России и Беларуси непосредственно в хозяйствах, позволили сделать вывод: использование для животных и птицы комплексных минеральных добавок, где основным наполнителем является сапропель, дает хорошую эффективность, а именно:
– снижение расхода зерна на производство комбикормов на 3 %;
– снижение их себестоимости на 10 %;
– снижение расхода кормов на единицу продукции на 12 %;
– повышение продуктивности животных и птицы на 15 %.
Технология приготовления комплексных минеральных добавок для балансирования комбикормов по макро- и микроэлементам включает следующие операции:
– обезвоживание сапропеля испарением и фильтрацией;
– предварительная сушка и измельчение сапропеля;
– сепарирование и окончательная сушка сапропеля;
– дозирование и смешивание компонентов КМД;
– окончательное измельчение компонентов и подача их в бункера готовой продукции.
Новизна предлагаемой технологии и комплекта оборудования заключается в получении новой продукции сельскохозяйственного назначения, востребованной на отечественном и зарубежных рынках.
Запасы сапропеля, пригодного для нужд животноводства в России, составляют 230 млрд. м3, в Беларуси – 312,9 млн. м3. Из этих запасов можно приготовить 45 млн. тонн кормовых добавок. Норма ввода КМД в комбикорма для различных видов животных составляет 3–4 %.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования – 266,4 млн. рублей.
4. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья производительностью 1,5 тонны/час.
Целью мероприятия является повышение эффективности животноводства за счет разработки технологии и комплекта оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья.
На перерабатывающих предприятиях образуется много отходов, которые могут служить сырьем для производства компонентов комбикормов.
Так, в процессе производства и переработки продукции животноводства образуется много отходов от убоя и переработки животных и птицы, которые могут стать источником распространения болезней.
В основу предлагаемой РУП «НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства» технологии переработки отходов положен метод сухого экструдирования отходов мясоперерабатывающих предприятий с наполнителем, позволяющий получить высококачественные ингредиенты комбикормов. Затраты по сравнению с существующей технологией, когда отходы перерабатываются в котлах высокого давления в 3–4 атм. при температуре 120–140 °С, снижаются: электроэнергии – на 5 %, металла – на 4 %, жидкое топливо (мазут) исключается из производства, в то время как по существующей технологии его расходуется примерно 150–200 кг/тонну.
Кроме этого, за счет обогащения комбикормов протеиновой кормовой добавкой будет обеспечено увеличение производства животноводческой продукции на 10–15 %. Переработка отходов позволит улучшить экологическую обстановку.
Суммарный экономический эффект от одной линии в год составит более 40 млн. рублей.
Технология переработки отходов включает следующие операции:
– подготовка отходов;
– подготовка наполнителя;
– дозирование и смешивание наполнителя и измельченных отходов;
– экструдирование кормовых добавок;
– измельчение экструдата и подача его в активный бункер – накопитель готовой продукции.
5. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовых добавок с использованием отходов предприятий сахарной промышленности (жома свекловичного) производительностью 2 тонны/час.
Целью мероприятия является повышение эффективности животноводства и снижение доли зерна в рецептуре комбикорма путем разработки технологии и оборудования для производства кормовой добавки на основе сухого свекловичного жома и мелассы, что позволит повысить продуктивность животных и рационально использовать отходы сахарного производства.
В сахарной промышленности в результате переработки сахарной свеклы наряду с основной продукцией получают большое количество побочных продуктов и отходов, в том числе свекловичный жом и мелассу.
Свекловичный жом – это высоложенная стружка, получаемая в процессе извлечения сахара и содержащая 6–8 % сухих веществ, 0,6 % сырого протеина, 4,8 % безазотистых экстрактивных веществ и около 0,3 % золы. Жом с содержанием сухих веществ 12–20 % называется «отжатым». Такой свежий жом используется для кормления в хозяйствах крупного рогатого скота и свиней. Срок хранения такого жома – не более одних суток.
Сухой свекловичный жом, получаемый на сахарных заводах, оснащенных жомосушилками, является хорошим углеводистым кормом, содержащим до 2 % сахара, до 7 % протеина, а также биологически активные и минеральные вещества. Так как переработка свеклы – сезонный процесс, то получение сухого свекловичного жома обеспечит его использование в течение длительного времени. Сухой свекловичный жом вводят в комбикорма до 10 % в зависимости от рецептуры. На комбикормовых предприятиях возникают трудности ввода сухого жома в состав комбикормов и добавок из-за его специфических физико-механических свойств. Сухой жом имеет низкий удельный вес и является трудносыпучим нетехнологичным продуктом. Наилучшим способом устранения этих недостатков является его гранулирование с добавлением мелассы.
Меласса, как кормовая патока, содержит сахарозу, азот, бетанин, редуцирующие вещества, молочную, муравьиную и уксусную кислоты, микроэлементы.
Предлагаемая ВНИИКП технология и оборудование для производства кормовых добавок на основе жома свекловичного и мелассы включает:
– транспортирование сухого жома в цех гранулирования и его накопление;
– смешивание свекловичного жома с мелассой;
– гранулирование кормовых добавок с последующим охлаждением;
– просеивание.
Разработка и внедрение технологии производства и комплекта технических средств для промышленного производства экологически чистых кормовых добавок на основе свекловичного жома и мелассы в гранулированном виде позволят сбалансировать комбикорма по углеводам и повысить продуктивность животных по данным ВНИИКП на 7–10 % и обеспечить экономию зернового сырья на 5–8 %.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования – 23,3 млн. рублей.
6. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования в модульном исполнении для приготовления высокоэффективных премиксов и лечебных добавок производительностью 2 тонны/час для комбикормовых предприятий.
Целью мероприятия является увеличение объемов производства высокоэффективных премиксов, применение которых увеличивает продуктивность сельскохозяйственных животных на 5–10 %, за счет разработки отечественной технологии и оборудования для их производства.
До 1994 года премиксы в основном выпускались на специализированных предприятиях, оснащенных оборудованием зарубежных фирм. В последние годы на отечественных комбикормовых предприятиях появились линии приготовления премиксов ведущих зарубежных фирм «Бюлер» Швейцария, «Амандус Каль» Германия и др., оснащенные современным высокоэффективным оборудованием с новейшими средствами автоматизации и системой управления. Эти линии обеспечивают приготовление премиксов высокого качества, но имеют высокую стоимость, что ограничивает их применение на отечественных комбикормовых предприятиях.
В настоящее время в связи со строительством специализированных комбикормовых заводов, выпускающих широкий ассортимент продукции, необходимы комплектные линии отечественного изготовления для производства премиксов. В связи с этим возникает необходимость разработки весодозирующего оборудования нового поколения, в частности – модулей весового дозирования витаминов и солей микроэлементов. Биологически активные вещества в премиксах должны быть очень равномерно распределены по всему объему. Поэтому в технологии их выработки наибольшее значение имеют операции дозирования, измельчения и смешивания.
Предлагаемая ВНИИКП к разработке технология приготовления высокоэффективных премиксов предусматривает двухэтапное дозирование и смешивание компонентов премиксов, обеспечивающее однородность смешивания не менее 95 % при точности дозирования компонентов ±0,1 % от максимального предела взвешивания.
Комплект оборудования для приготовления высокоэффективных премиксов и лечебных добавок будет выпускаться в блочно-модульном исполнении и состоять из следующих модулей:
– модуль подготовки наполнителя;
– модуль подготовки солей микроэлементов;
– модуль подготовки витаминов;
– модуль дозирования и смешивания.
Норма ввода премиксов в комбикорма для различных видов животных составляет 1–4 %.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 248,4 млн. рублей.
Б. Разработать технологии и оборудование линий влаготепловой обработки.
Качество и эффективность использования комбикормов значительно повышаются за счет более глубокой переработки сырья, в первую очередь – зернового, доля которого в составе комбикормов составляет 50–70 %. Зерно злаковых культур содержит более 50 % крахмала. Это ценный углевод, на его переваривание животное затрачивает много энергии, которая могла бы быть использована для образования в теле белка, жира и других соединений.
Тепловая обработка зерна повышает его питательную ценность за счет перевода сложных высокомолекулярных веществ в простые. Для молодняка животных, у которых слабо развита активность амилолитических ферментов, целесообразно преобразовывать крахмал в легко усвояемые углеводы – декстрины, мальтозу, тем самым улучшая его перевариваемость. Предварительная тепловая обработка зерна, при которой перевод части сложных веществ в простые проходит вне желудка животного, является, несомненно, необходимой. Следовательно, одним из направлений, обеспечивающих производство комбикормов повышенной усвояемости и доброкачественности, является влаготепловая обработка зернового сырья. Известны различные способы влаготепловой обработки. Все они способствуют повышению усвояемости кормов и применяются в зарубежной и отечественной практике. Отечественная промышленность оборудование для влаготепловой обработки не выпускает.
В этой группе задач предусматривается:
7. Разработка технологии и комплекта оборудования выработки хлопьев из зерна на базе кондиционера-пропаривателя, плющилки и сушилки-охладителя производительностью 3 тонны/час.
Целью данного мероприятия является повышение усвояемости кормов и, соответственно, продуктивности животных за счет разработки технологии и комплекта оборудования выработки хлопьев из зерна на базе кондиционера-пропаривателя, плющилки и сушилки-охладителя.
Влаготепловая обработка зерна (кондиционирование) с последующим получением хлопьев способствует улучшению вкусовых качеств и поедаемости кормов, повышает питательную ценность углеводного и протеинового комплексов в зернах злаковых и бобовых культур, снижает затраты энергии животного на переваривание питательных веществ корма, позволяет инактивировать антипитательные вещества. Практика кормления жвачных животных комбикормами с плющеным зерном за рубежом и исследования ВНИИКП показали, что продуктивность животных увеличивается на 15–20 % при снижении затрат корма на 12–15 %.
Комплект оборудования выработки хлопьев из зерна будет выпускаться в блочно-модульном исполнении и состоять из следующих блоков:
– блок дозирования зерна;
– блок кондиционирования;
– блок плющения;
– блок охлаждения.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 24,1 млн. рублей.
8. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования микронизации зерна с последующим плющением производительностью 2 тонны/час.
Целью данного мероприятия является получение высокопитательного корма за счет разработки технологии и комплекта оборудования микронизации зерна с последующим плющением.
Микронизация является одним из эффективных способов обработки зерна с целью получения высокопитательного продукта, особенно для молодняка животных. При микронизации зерно подвергается интенсивному воздействию инфракрасных (ИК) лучей в течение 40–180 с, благодаря чему происходит быстрый внутренний нагрев до 90–170 °С, размягчение и вспучивание зерна. В таком состоянии зерно плющится, и за счет разрушения крахмальных зерен и денатурации белка изменяются его физические и биохимические свойства, происходит улучшение санитарного состояния комбикормов.
Исследованиями ВНИИКП и ВИЖ установлено, что скармливание комбикормов с микронизированным ячменем увеличивает среднесуточный прирост телят и поросят на 10–15 %, снижает затраты корма на 5–7 % по сравнению с комбикормом, содержащим необработанное зерно.
Создание импортозамещающего оборудования линии микронизации зерна позволит реализовать перспективную технологию, направленную на увеличение привесов животных, особенно элитных пород, при снижении затрат кормов.
Разрабатываемый комплект оборудования микронизации зерна будет включать: приемный бункер, микронизатор, плющильный станок, транспортные устройства.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 22 млн. рублей.
9. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования экспандирования комбикорма производительностью 5 тонн/час.
Целью данного мероприятия является улучшение качества и стерилизация кормов, повышение их усвояемости и, соответственно, продуктивности животных за счет разработки технологии и оборудования экспандирования.
Экспандирование является одним из перспективных направлений повышения качества комбикормов, позволяющим улучшить вкусовые качества и поедаемость корма, повышающим его питательную ценность за счет расщепления трудно перевариваемых веществ и инактивации антипитательных факторов, улучшающим санитарное состояние корма. Продукт, получаемый на выходе из экспандера, называется экспандатом. Негранулированный экспандат является одной из самых перспективных форм кормовых продуктов для многих видов животных.
Экспандер представляет собой шнековый пресс, в котором выпрессовывание продукта на выходе из шнека осуществляется в регулируемый кольцевой зазор. В кожух экспандера подается пар, что дополнительно обеспечивает прогрев продукта.
В экспандере максимальное давление составляет примерно 40 бар, рабочая температура на выходе экспандера – 90–140 °С. Там же давление практически мгновенно падает, вследствие чего материал расширяется и увеличивается в объеме. Часть добавляемой воды в результате резкого падения давления испаряется, в связи с чем дополнительная сушка, как правило, не требуется.
Преимущества использования экспандера с кольцевым зазором:
– повышение качества гранул и производительности прессов-грануляторов;
– возможность переработки «трудных» компонентов;
– возможность добавления больших количеств жидкости;
– дезактивация вредных веществ и микроорганизмов;
– улучшение питательных свойств кормов.
Отечественная промышленность экспандеров с кольцевым зазором не выпускает.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 41,4 млн. рублей.
10. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования гидротермической обработки реактором для обеззараживания, кондиционирования и инактивации антипитательных веществ зерна и комбикорма производительностью 3 тонны/час.
Целью данного мероприятия является повышение усвояемости, улучшение санитарного состояния корма и соответствующее увеличение животноводческой продукции за счет разработки технологии и оборудования гидротермической обработки реактором.
Гидротермическая обработка зерна и мучнистого корма реактором является одним из эффективных методов влаготепловой обработки.
Специалистами ВНИИКП проведена работа по оценке эффективности технологий влаготепловой обработки зерна. Практически все технологии влаготепловой обработки зерновых компонентов при обоснованных режимах обеспечивают: повышение питательной ценности, улучшение санитарных показателей, увеличение эффективности использования комбикормов животными.
Под действием регулируемой температуры, влажности, механических сдвигов и давления происходит разрушение природной структуры частиц корма на клеточном уровне и переход сложных молекулярных соединений в более простые, легко усвояемые организмом животного.
После обработки кормового продукта в гидротермическом реакторе в 1,5–2 раза снижается доля антипитательных веществ, полностью уничтожается патогенная микрофлора и плесневые грибки. Гидротермический реактор предназначен для использования в существующих комбикормовых цехах и заводах в качестве дополнительного оборудования и не потребует перестройки действующих производств.
Отечественная промышленность линий гидротермической обработки комбикорма не выпускает.
Комплект оборудования гидротермической обработки реактором будет выпускаться в блочно-модульном исполнении и состоять из следующих блоков:
– блок дозирования;
– блок кондиционирования;
– блок подачи пара;
– блок ввода жидких добавок;
– блок охлаждения.
Комплект оборудования гидротермической обработки реактором в технологии производства комбикормов наиболее эффективен при обработке белкового сырья (зерна бобовых и масличных культур, шротов, жмыхов) с целью инактивации антипитательных веществ.
Без инактивации (стерилизации) этих веществ использование белковых культур в составе комбикормов строго ограничено нормами, а в отдельных случаях – опасно для здоровья и даже жизни животных.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 23,1 млн. рублей.
11. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для производства белково-витаминно-минеральных добавок (БВМД) на основе рапсового жмыха производительностью 0,8 тонн/час.
Целью данного мероприятия является повышение эффективности животноводства за счет разработки технологии и комплекта оборудования для производства белково-витаминно-минеральных добавок на основе рапсового жмыха.
Недостаток протеина в рационах сельскохозяйственных животных ощущается как в России, так и в Беларуси. Обеспеченность животноводства протеином в зимне-стойловый период составляет 55–63 % к потребности.
В настоящее время в связи с расширением посевов рапса для производства масла как на пищевые цели, так и для использования в качестве дизельного топлива, появляется возможность широкого использования рапсового жмыха для восполнения недостатка протеина в рационе кормления. Рапсовый жмых является важным источником протеина для сельскохозяйственных животных. В 1 кг его содержится 330 г сырого протеина, 90 г жира, 114 г клетчатки, 8 г кальция, 10 г фосфора, 0,7 г натрия, 15,8 г лизина, 16,8 г метионина+цистина, 4,9 г триптофана.
Проблема эффективного использования рапсового жмыха связана с наличием в нем антипитательных веществ, таких как глюкозоиды. Без инактивации этих веществ использование рапсового жмыха строго ограничено нормами. Поэтому одна из важнейших задач комбикормовой промышленности заключается в налаживании производства полноценных БВМД.
Для инактивации антипитательных веществ предусматривается влаготепловая обработка.
Кроме того, для получения полноценной БВМД в рецептуру вводятся различные обогатительные добавки.
Комплект оборудования для производства белково-витаминно-минеральных добавок будет выпускаться в блочно-модульном исполнении и состоять из следующих блоков:
– блок приема и сепарации;
– блок дозирования;
– блок смешивания;
– блок подготовки и ввода обогатительных добавок;
– блок влаготепловой обработки;
– блок охлаждения;
– блок измельчения и упаковки.
По прогнозным оценкам специалистов использование в рационе кормления разработанной БВМД позволит повысить продуктивность животных на 7–8 % при снижении затрат корма на 10 % и уменьшении цены комбикорма на 10 %.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 33,6 млн. рублей.
12. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовой добавки на основе консервированного влажного зерна кукурузы производительностью 3 тонны/час.
Целью данного мероприятия является повышение эффективности животноводства путем использования новой кормовой добавки, получаемой по новой технологии на вновь разработанном оборудовании.
В последние годы все большее распространение получает технология заготовки и скармливания консервированного плющеного зерна ранних стадий спелости. Это сравнительно новый, более совершенный способ подготовки фуражного зерна. С учетом особенностей пищеварения жвачных животных плющеное консервированное зерно в большей степени отвечает физиологическим потребностям этих животных, чем измельченное зерно. Оно не распыляется, не затрудняет дыхание животных, прекрасно поедается. Технология заготовки кормового зерна плющением сегодня одна из самых экономичных и продуктивных. Благодаря принципиально новому процессу заготовки и приготовления кормовой смеси за счет исключения сушки, очистки и размола зерна затраты снижаются на 30–40 %.
Для достижения поставленной цели необходимо проведение цикла научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ по отработке параметров технологических процессов заготовки и приготовления кормовой смеси.
Согласно предлагаемой технологии уборка зерновых начинается в стадии восковой спелости зерна при влажности 30–35 %, когда зерна кукурузы и других культур достигают максимального содержания питательных веществ. Зерно привозится с поля автотранспортом и загружается в приемный бункер плющилки, а из нее после плющения и ввода консерванта направляется в бункер упаковщика, которым производится либо набивка плющеной массы в полимерный рукав, либо закладка массы в траншею.
Консервированное плющеное зерно из траншеи или из полиэтиленового рукава разгрузчиком-раздатчиком доставляется в цех с выгрузкой в приемник-разгрузчик с транспортером, откуда оно определенной порцией, согласно рецепту, подается в весовой бункер. Из накопительных бункеров при помощи шнековых транспортеров в весовой бункер подаются другие виды зерна, зернобобовые и шроты. Набранные компоненты из весового бункера поступают в активный бункер-накопитель, где происходит их предварительное смешивание, и дальше смесь через вальцовую дробилку поступает в смеситель. Одновременно в смеситель подаются минеральные компоненты и премиксы. Кроме этого, для обогащения кормосмеси питательными веществами и улучшения качества смешивания в смеситель вводятся жидкие компоненты. После смешивания готовый корм идет на скармливание животным.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 20,6 млн. рублей.
В. Разработать технологии и оборудование мобильных комбикормовых установок, в том числе:
13. Программой предусматривается разработка технологии и комплектов оборудования мобильных комбикормовых установок для приготовления полнорационных комбикормов непосредственно в животноводческих хозяйствах производительностью 2 и 4 тонны/час.
Целью мероприятия является улучшение обеспечения удаленных фермерских и личных подсобных хозяйств сбалансированными комбикормами за счет разработки технологий и оборудования мобильных комбикормовых цехов в контейнерном исполнении производительностью 2 и 4 тонны/час.
Мобильный комбикормовый цех будет представлять собой утепленный металлический модуль, оснащенный технологическим оборудованием, смонтированным в единую технологическую схему, укомплектованный системой вентиляции, холодного и горячего водоснабжения. Мобильный комбикормовый цех – готовое изделие, которое устанавливается на прицепе к транспортному средству и может использоваться как в стационарном исполнении с установкой его в местах хранения зерна или откорма животных, так и в передвижном исполнении для выработки комбикормов с использованием местного сырья. При использовании комбикормового цеха в передвижном исполнении его работа организуется в различных точках в соответствии с заявками потребителей по заранее разработанному графику. Причем в составе модуля будет отделение для хранения необходимого запаса белково-витаминных и минеральных добавок (соль, фосфаты, премикс). Для обеспечения комбикормами частных, фермерских хозяйств возможно создание сельскохозяйственного кооператива с базой хранения добавок и обслуживанием самого передвижного модуля.
Технология получения комбикормов и кормовых смесей будет предусматривать разнообразные рецепты сбалансирования с учетом максимального использования имеющихся сырьевых ресурсов на местах. Возможно применение автономного источника питания и максимальной механизации и автоматизации технологических процессов. Опытный образец 2 тонны/час создается для России и 4 тонны/час – для Республики Беларусь.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения по одному экземпляру установок производительностью 2 тонны/час и 4 тонны/час составляет 68,1 млн. рублей.
14. Программой предусматривается разработка технологии и комплекта оборудования мобильной установки производительностью 1 тонна/час для приготовления кормолекарственных смесей с электропитанием оборудования от автономного источника.
Целью мероприятия является более широкое распространение метода группового вольного скармливания животным лечебных препаратов в очагах заражения за счет разработки мобильной установки для приготовления кормолекарственных смесей.
В России опробован новый метод лечения животных – метод группового вольного скармливания лечебных препаратов. Результаты использования предлагаемого метода выражаются в ликвидации очага заражения животных путем вольного скармливания лечебных кормов как в местах содержания животных, так и на отгонных пастбищах; ликвидации последующего заражения мяса животных гельминтами, представляющего биологическую опасность как для животных, так и для людей; повышение продуктивности животных, а также качества сырья животного происхождения (шерсть, каракуль, панты, шкура). Предлагаемый метод будет использоваться с помощью мобильных установок с необходимым запасом лечебных компонентов и наполнителя.
В состав разрабатываемой установки будут входить:
– приемный бункер с автоматическим устройством контроля веса наполнителя (комбикорм);
– стерилизатор комбикорма;
– измельчитель-смеситель лечебных препаратов (взвешенных на электронных весах) и наполнителя для получения первичного премикса (в соотношении 1:1);
– смеситель первичного премикса с наполнителем (1:10) и получение рабочего премикса;
– смеситель рабочего премикса с наполнителем и получение кормолекарственной смеси (1:100).
Трехстадийное смешивание лечебных препаратов с наполнителем в смесителях специальной конструкции позволит обеспечить высокую (95–98 %) однородность смешивания.
Ожидаемый годовой экономический эффект от внедрения одного комплекта оборудования составляет 50,3 млн. рублей.
Всего задачами Программы намечена разработка новых технологий и опытных образцов комплектов оборудования в следующих количествах:
 
	Группа мероприятий
	Количество

	
	технологий
	опытных образцов

	А
	6
	6

	Б
	6
	6

	В
	3
	3

	Итого
	15
	15


 
Основными способами решения задач и достижения цели Программы являются:
– системное обобщение имеющихся научно-технических наработок соисполнителей, согласованное проведение необходимых научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ, разработка на основе полученных результатов новых технологий и комплексов технических средств;
– целенаправленное распределение работ между соисполнителями государств-участников путем учета специфики деятельности и имеющегося у них научно-технического потенциала;
– перспективное планирование размещения производства технических средств, разрабатываемых в рамках Программы, на предприятиях России и Беларуси и привлечение этих предприятий к выполнению заданий Программы на стадии НИОКР.
Решение перечисленных задач обеспечит повышение эффективности животноводства за счет производства комбикормов на основе разработки ресурсо- и энергосберегающих технологий, энергосберегающих комплектов машин и оборудования и их освоения на предприятиях Российской Федерации и Республики Беларусь. В результате выполнения Программы будут снижены на 10–15 % затраты кормов, повышена производительность труда на 20–25 %, достигнут суточный прирост живой массы крупного рогатого скота на откорме в среднем – 1100–1300 граммов, свиней – не менее 850–1000 граммов, а птицы – 65–70 граммов в сутки; будет обеспечено производство высококачественной, конкурентоспособной продукции на международном рынке мясных и молочных продуктов.
Намеченные к разработке и освоению экологически чистые, ресурсосберегающие технологии производства и современная техника для их реализации позволят получать конкурентоспособную высококачественную продукцию. Энергетические затраты на единицу продукции сократятся при этом на 15–20 %, стоимость создаваемой новой техники будет в 1,5–2 раза ниже предлагаемой зарубежными фирмами.
Срок реализации Программы 2011–2013 годы.
За этот период должны быть решены основные задачи Программы по разработке новых технологий и оборудования комбикормовой промышленности, которые пройдут производственную проверку при испытаниях опытных образцов.
В полном объеме цель Программы может быть достигнута в 2015 году, то есть на третий год освоения серийного производства нового оборудования.
Решение задач, намеченных Программой, осуществляется в России в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 «Система разработки и постановки продукции на производство. Продукция производственно-технического назначения. Порядок разработки и постановки продукции на производство» и в Республике Беларусь в соответствии с СТБ 1578-2005 «Техника сельскохозяйственная. Разработка и постановка на производство».
Типовые этапы НИОКР по ГОСТ 2.103-68 «ЕСКД. Стадии разработки» выполняются в следующие сроки:
 
	1. Проведение НИР и разработка технологии
	2011 год

	2. Разработка конструкторской документации на опытный образец
	2011–2012 годы

	3. Изготовление опытного образца
	2012–2013 годы

	4. Приемочные испытания опытного образца
	2013 год

	5. Корректировка КД по результатам испытаний
	2013 год


 
Одновременно с проведением НИОКР осуществляется организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 п. 8.5 на предприятиях России и СТБ 1578-2005 на предприятиях Республики Беларусь за счет внебюджетных средств.
Разработка и оформление конструкторской документации (КД) выполняется российскими и белорусскими исполнителями в соответствии со стандартами Единой системы конструкторской документации (ЕСКД):
– ГОСТ 2.001-93 «ЕСКД. Общие положения».
– ГОСТ 2.102-68 «ЕСКД. Виды и комплектность конструкторских документов».
– ГОСТ 2.105-95 «ЕСКД. Общие требования к текстовым документам».
– ГОСТ 2.109-73 «ЕСКД. Основные требования к чертежам».
– ГОСТ 2.201-80 «ЕСКД. Обозначение изделий и конструкторских документов».
Количественная и качественная оценка результатов НИОКР, полученных на каждом из этапов, осуществляется по их соответствию целевым индикаторам и показателям, приведенным в разделе 7. Окончательная оценка выполнения задач Программы осуществляется по результатам проведения государственных приемочных испытаний.
3. Система мероприятий Программы
Система мероприятий Программы разработана в соответствии с задачами Программы, сформулированными в разделе 2.
При формировании системы программных мероприятий подготовлены обоснования по включению в Программу и необходимому объему финансирования каждого мероприятия, определены головные страны-исполнители по каждому мероприятию с учетом имеющихся предпроектных технических проработок, технологических возможностей машиностроения и необходимой сырьевой базы для проведения испытаний и широкого внедрения в производство полученных результатов, а также долевое участие стран-участников с учетом потребности каждой из стран в разрабатываемом оборудовании.
Система мероприятий Программы приведена в таблице 1.
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Таблица 1
Система мероприятий Программы
	№
п/п
	Наименование программных мероприятий
	Объемы финансирования (млн. росс. рублей) всего, в том числе:
из бюджета Союзного государства/из внебюджетных источников
	Ожидаемые результаты

	
	
	2011–2013 годы
	2011 год
	2012 год
	2013 год
	 

	А. Разработать технологии и оборудование в блочно-модульном исполнении для приготовления белково-витаминных, минеральных добавок и премиксов

	1
	Разработка технологии и комплекта оборудования для влажного прессования кормовых добавок с повышенным содержанием мелассы (более 20 %) для крупного рогатого скота и лошадей производительностью 2 тонны/час, в том числе:
	31,15
	3,0
	16,84
	11,31
	Разработка технологии и комплекта оборудования для влажного прессования кормовых добавок (УВМД) с повышенным содержанием мелассы позволит повысить питательную ценность рационов и улучшить санитарно-гигиенические условия при производстве и раздаче кормов.
Опытный образец комплекта оборудования – 2013 г.
Полный комплект КД с литерой О, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	13,7/17,45
	3,0/0,0
	7,0/9,84
	3,7/7,61
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	28,75
	2,6
	15,84
	10,31
	

	 
	
	12,5/16,25
	2,6/0,0
	6,6/9,24
	3,3/7,01
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	

	1.1
	НИОКР
	27,4
	3,0
	16,84
	7,56
	 

	 
	
	13,7/13,7
	3,0/0,0
	7,0/9,84
	3,7/3,86
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	25,0
	2,6
	15,84
	6,56
	

	 
	
	12,5/12,5
	2,6/0,0
	6,6/9,24
	3,3/3,26
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	

	1.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	3,75
	 
	 
	3,75
	Подготовка производства установочной серии оборудования для влажного прессования кормовых углеводно-витаминно-минеральных добавок на предприятиях России в количестве 15 комплектов

	 
	
	0,0/3,75
	 
	 
	0,0/3,75
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/3,75
	 
	 
	0,0/3,75
	

	2
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на основе использования местных зернобобовых и масличных культур производительностью 3 тонны/час, в том числе:
	28,75
	2,5
	16,325
	9,925
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на основе использования местных зернобобовых и масличных культур позволит повысить питательную ценность комбикормов на 5–8 %, обеспечить инактивацию антипитательных веществ, снизить себестоимость кормов на 10–20 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.

	 
	
	12,5/16,25
	2,5/0,0
	7,5/8,825
	2,5/7,425
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	18,4
	1,5
	11,2
	5,7
	

	 
	
	8,0/10,4
	1,5/0,0
	5,0/6,2
	1,5/4,2
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	10,35
	1,0
	5,125
	4,225
	

	 
	
	4,5/5,85
	1,0/0,0
	2,5/2,625
	1,0/3,225
	

	2.1
	НИОКР
	25,0
	2,5
	16,325
	6,175
	Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	12,5/12,5
	2,5/0,0
	7,5/8,825
	2,5/3,675
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	16,0
	1,5
	11,2
	3,3
	

	 
	
	8,0/8,0
	1,5/0,0
	5,0/6,2
	1,5/1,8
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	9,0
	1,0
	5,125
	2,875
	

	 
	
	4,5/4,5
	1,0/0,0
	2,5/2,625
	1,0/1,875
	

	2.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 и СТБ 1578-2005
	3,75
	 
	 
	3,75
	Подготовка производства установочной серии оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на предприятиях России и Беларуси в количестве 12 комплектов

	 
	
	0,0/3,75
	 
	 
	0,0/3,75
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/2,4
	 
	 
	0,0/2,4
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	Беларусь:
	

	 
	
	0,0/1,35
	 
	 
	0,0/1,35
	

	3
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок (КМД) с использованием местных сапропелей производительностью 2 тонны/час, в том числе:
	26,45
	2,4
	11,98
	12,07
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок с использованием местных сапропелей позволит повысить продуктивность животных на 7–10 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	11,5/14,95
	2,4/0,0
	6,4/5,58
	2,7/9,37
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,3
	0,4
	0,78
	1,12
	

	 
	
	1,0/1,3
	0,4/0,0
	0,3/0,48
	0,3/0,82
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	24,15
	2,0
	11,2
	10,95
	

	 
	
	10,5/13,65
	2,0/0,0
	6,1/5,1
	2,4/8,55
	

	3.1
	НИОКР
	23,3
	2,4
	11,98
	8,92
	 

	 
	 
	11,5/11,8
	2,4/0,0
	6,4/5,58
	2,7/6,22
	 

	 
	 
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	2,3
	0,4
	0,78
	1,12
	 

	 
	 
	1,0/1,3
	0,4/0,0
	0,3/0,48
	0,3/0,82
	 

	 
	 
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	21,0
	2,0
	11,2
	7,8
	 

	 
	 
	10,5/10,5
	2,0/0,0
	6,1/5,1
	2,4/5,4
	 

	3.2
	Организация подготовки производства в соответствии с СТБ 1578-2005
	3,15
	 
	 
	3,15
	Подготовка производства установочной серии оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок с использованием местных сапропелей на предприятиях Беларуси в количестве 10 комплектов

	 
	
	0,0/3,15
	 
	 
	0,0/3,15
	

	 
	
	в том числе Беларусь:
	 
	 
	в том числе Беларусь:
	

	 
	
	0,0/3,15
	 
	 
	0,0/3,15
	

	4
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья производительностью не менее 1,5 тонны/час, в том числе:
	31,05
	3,0
	12,35
	15,7
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья позволит за счет обогащения комбикормов протеиновой кормовой добавкой обеспечить дополнительное увеличение животноводческой продукции на 10–15 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2013 г.

	 
	
	13,5/17,55
	3,0/0,0
	5,0/7,35
	5,5/10,2
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	4,6
	0,5
	2,6
	1,5
	

	 
	
	2,0/2,6
	0,5/0,0
	1,0/1,6
	0,5/1,0
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	26,45
	2,5
	9,75
	14,2
	

	 
	
	11,5/14,95
	2,5/0,0
	4,0/5,75
	5,0/9,2
	

	4.1
	НИОКР
	27,6
	3,0
	12,35
	12,25
	Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	 
	13,5/14,1
	3,0/0,0
	5,0/7,35
	5,5/6,75
	

	 
	 
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	 
	4,6
	0,5
	2,6
	1,5
	

	 
	 
	2,0/2,6
	0,5/0,0
	1,0/1,6
	0,5/1,0
	

	 
	 
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	 
	23,0
	2,5
	9,75
	10,75
	

	 
	 
	11,5/11,5
	2,5/0,0
	4,0/5,75
	5,0/5,75
	

	4.2
	Организация подготовки производства в соответствии с СТБ 1578-2005
	3,45
	 
	 
	3,45
	Подготовка производства установочной серии оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья на предприятиях Беларуси в количестве 12 комплектов

	 
	
	0,0/3,45
	 
	 
	0,0/3,45
	

	 
	
	в том числе Беларусь:
	 
	 
	в том числе Беларусь:
	

	 
	
	0,0/3,45
	 
	 
	0,0/3,45
	

	5
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовых добавок с использованием отходов предприятий сахарной промышленности (жома свекловичного) производительностью 2 тонны/час, в том числе:
	30,6
	2,5
	21,35
	6,75
	Разработка технологии и комплекта оборудования для производства экологически чистых кормовых продуктов на основе свекловичного жома в рассыпном и гранулированном виде позволит сбалансировать комбикорма по углеводам и повысить продуктивность животных на 7–10 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для
освоения производства – 2013 г.

	 
	
	13,5/17,1
	2,5/0,0
	9,5/11,85
	1,5/5,25
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	27,6
	2,0
	20,05
	5,55
	

	 
	
	12,0/15,6
	2,0/0,0
	9,0/11,05
	1,0/4,55
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	3,0
	0,5
	1,3
	1,2
	

	 
	
	1,5/1,5
	0,5/0,0
	0,5/0,8
	0,5/0,7
	

	5.1
	НИОКР
	27,0
	2,5
	21,35
	3,15
	 

	 
	 
	13,5/13,5
	2,5/0,0
	9,5/11,85
	1,5/1,65
	 

	 
	 
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	24,0
	2,0
	20,05
	1,95
	 

	 
	 
	12,0/12,0
	2,0/0,0
	9,0/11,05
	1,0/0,95
	 

	 
	 
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	 
	3,0
	0,5
	1,3
	1,2
	 

	 
	 
	1,5/1,5
	0,5/0,0
	0,5/0,8
	0,5/0,7
	 

	5.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	3,6
	 
	 
	3,6
	Подготовка производства установочной серии оборудования для приготовления кормовых добавок с использованием отходов предприятий сахарной промышленности (жома свекловичного) на предприятиях России в количестве 15 комплектов

	 
	
	0,0/3,6
	 
	 
	0,0/3,6
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/3,6
	 
	 
	0,0/3,6
	

	6
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления высокоэффективных премиксов и лечебных добавок производительностью 2 тонны/час для комбикормовых предприятий, в том числе:
	54,9
	4,0
	41,96
	8,94
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления высокоэффективных премиксов, лечебных добавок и других многокомпонентных смесей с весовым дозированием микрокомпонентов на базе тензометрических систем взвешивания позволит гарантировать их высокое качество и повысить продуктивность животных на 7–12 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	24,0/30,9
	4,0/0,0
	18,5/23,46
	1,5/7,44
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	52,9
	3,7
	41,06
	8,14
	

	 
	
	23,0/29,9
	3,7/0,0
	18,1/22,96
	1,2/6,94
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,0
	0,3
	0,9
	0,8
	

	 
	
	1,0/1,0
	0,3/0,0
	0,4/0,5
	0,3/0,5
	

	6.1
	НИОКР
	48,0
	4,0
	41,96
	2,04
	 

	 
	
	24,0/24,0
	4,0/0,0
	18,5/23,46
	1,5/0,54
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	46,0
	3,7
	41,06
	1,24
	

	 
	
	23,0/23,0
	3,7/0,0
	18,1/22,96
	1,2/0,04
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,0
	0,3
	0,9
	0,8
	

	 
	
	1,0/1,0
	0,3/0,0
	0,4/0,5
	0,3/0,5
	

	6.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	6,9
	 
	 
	6,9
	Подготовка производства установочной серии оборудования для приготовления высокоэффективных премиксов на предприятиях России в количестве 10 комплектов

	 
	
	0,0/6,9
	 
	 
	0,0/6,9
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/6,9
	 
	 
	0,0/6,9
	

	Б. Разработать технологии и оборудование линий влаготепловой обработки

	7
	Разработка технологии и комплекта оборудования выработки хлопьев из зерна на базе кондиционера пропаривателя, плющилки и сушилки-охладителя производительностью 3 тонны/час, в том числе: 
	28,85
	4,1
	14,58
	10,17
	Разработка технологии и создание комплекта оборудования выработки хлопьев из зерна при введении их в состав комбикормов позволят увеличить продуктивность животных на 15–20 % при снижении затрат корма на 12–15 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	12,7/16,15
	4,1/0,0
	6,0/8,58
	2,6/7,57
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	26,45
	3,5
	13,68
	9,27
	

	 
	
	11,5/14,95
	3,5/0,0
	5,7/7,98
	2,3/6,97
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,4
	0,6
	0,9
	0,9
	

	 
	
	1,2/1,2
	0,6/0,0
	0,3/0,6
	0,3/0,6
	

	7.1
	НИОКР
	25,4
	4,1
	14,58
	6,72
	 

	 
	
	12,7/12,7
	4,1/0,0
	6,0/8,58
	2,6/4,12
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	23,0
	3,5
	13,68
	5,82
	 

	 
	
	11,5/11,5
	3,5/0,0
	5,7/7,98
	2,3/3,52
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	2,4
	0,6
	0,9
	0,9
	 

	 
	
	1,2/1,2
	0,6/0,0
	0,3/0,6
	0,3/0,6
	 

	7.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	3,45
	 
	 
	3,45
	Подготовка производства установочной серии оборудования выработки хлопьев из зерна на предприятиях России в количестве 16 комплектов

	 
	
	0,0/3,45
	 
	 
	0,0/3,45
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/3,45
	 
	 
	0,0/3,45
	

	8
	Разработка технологии и комплекта оборудования микронизации зерна с последующим плющением производительностью 2 тонны/час, в том числе:
	48,4
	5,4
	28,84
	14,16
	Разработка технологии и комплекта оборудования микронизации зерна позволит повысить переваримость и питательную ценность комбикорма, увеличить продуктивность животных на 12–16 %, при снижении затрат корма на 10–12 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	21,2/27,2
	5,4/0,0
	12,0/16,84
	3,8/10,36
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	46,0
	5,0
	27,84
	13,16
	

	 
	
	20,0/26,0
	5,0/0,0
	11,6/16,24
	3,4/9,76
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	

	8.1
	НИОКР
	42,4
	5,4
	28,84
	8,16
	 

	 
	
	21,2/21,2
	5,4/0,0
	12,0/16,84
	3,8/4,36
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	40,0
	5,0
	27,84
	7,16
	 

	 
	
	20,0/20,0
	5,0/0,0
	11,6/16,24
	3,4/3,76
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	 

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	 

	8.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	6,0
	 
	 
	6,0
	Подготовка производства установочной серии оборудования микронизации зерна на предприятиях России в количестве 12 комплектов

	 
	
	0,0/6,0
	 
	 
	0,0/6,0
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/6,0
	 
	 
	0,0/6,0
	

	9
	Разработка технологии и комплекта оборудования экспандирования комбикорма производительностью 5 тонн/час, в том числе:
	46,2
	3,4
	32,2
	10,6
	Разработка технологии и комплекта оборудования экспандирования комбикорма позволит обеспечить асептическую обработку комбикормов, повысить усвояемость комбикорма на 10–12 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	20,4/25,8
	3,4/0,0
	14,0/18,2
	3,0/7,6
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	41,4
	3,0
	29,5
	8,9
	

	 
	
	18,0/23,4
	3,0/0,0
	12,5/17,0
	2,5/6,4
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	4,8
	0,4
	2,7
	1,7
	

	 
	
	2,4/2,4
	0,4/0,0
	1,5/1,2
	0,5/1,2
	

	9.1
	НИОКР
	40,8
	3,4
	32,2
	5,2
	 

	 
	 
	20,4/20,4
	3,4/0,0
	14,0/18,2
	3,0/2,2
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	36,0
	3,0
	29,5
	3,5
	 

	 
	
	18,0/18,0
	3,0/0,0
	12,5/17,0
	2,5/1,0
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	4,8
	0,4
	2,7
	1,7
	 

	 
	
	2,4/2,4
	0,4/0,0
	1,5/1,2
	0,5/1,2
	 

	9.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	5,4
	 
	 
	5,4
	Подготовка производства установочной серии оборудования экспандирования комбикорма на предприятиях России в количестве 10 комплектов

	
	
	0,0/5,4
	 
	 
	0,0/5,4
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	 

	 
	
	0,0/5,4
	 
	 
	0,0/5,4
	 

	10
	Разработка технологии и комплекта оборудования гидротермической обработки реактором для обеззараживания, кондиционирования и инактивации антипитательных веществ зерна и комбикорма производительностью 3 тонны/час, в том числе:
	22,7
	3,0
	12,06
	7,64
	Разработка технологии и комплекта оборудования гидротермической обработки реактором для обеззараживания, кондиционирования и инактивации антипитательных веществ зерна и комбикорма позволит повысить питательную ценность комбикормов на 5–7 %, снизить бактериальную обсемененность.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	10,0/12,7
	3,0/0,0
	5,0/7,06
	2,0/5,64
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	20,7
	2,6
	11,28
	6,82
	

	 
	
	9,0/11,7
	2,6/0,0
	4,7/6,58
	1,7/5,12
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,0
	0,4
	0,78
	0,82
	

	 
	
	1,0/1,0
	0,4/0,0
	0,3/0,48
	0,3/0,52
	

	10.1
	НИОКР
	20,0
	3,0
	12,06
	4,94
	 

	 
	
	10,0/10,0
	3,0/0,0
	5,0/7,06
	2,0/2,94
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	18,0
	2,6
	11,28
	4,12
	 

	 
	
	9,0/9,0
	2,6/0,0
	4,7/6,58
	1,7/2,42
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	2,0
	0,4
	0,78
	0,82
	 

	 
	
	1,0/1,0
	0,4/0,0
	0,3/0,48
	0,3/0,52
	 

	10.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	2,7
	 
	 
	2,7
	Подготовка производства установочной серии оборудования гидротермической обработки зерна и комбикорма на предприятиях России в количестве 12 комплектов

	 
	
	0,0/2,7
	 
	 
	0,0/2,7
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/2,7
	 
	 
	0,0/2,7
	

	11
	Разработка технологии и комплекта оборудования для производства белково-витаминно-минеральных добавок БВМД на основе рапсового жмыха производительностью не менее 0,8 тонны/час, в том числе:
	32,2
	4,5
	14,0
	13,7
	Разработка технологии и комплекта оборудования для производства БМВД на основе рапсового жмыха позволит сократить расходы кормов на 7–15 %, снизить себестоимость продукции животноводства и птицеводства на 10–12 % и ликвидировать закупки импортных БВМД.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	14,0/18,2
	4,5/0,0
	6,5/7,5
	3,0/10,7
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	7,36
	1,2
	3,6
	2,56
	

	 
	
	3,2/4,16
	1,2/0,0
	1,5/2,1
	0,5/2,06
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	24,84
	3,3
	10,4
	11,14
	

	 
	
	10,8/14,04
	3,3/0,0
	5,0/5,4
	2,5/8,64
	

	11.1
	НИОКР
	28,0
	4,5
	14,0
	9,5
	 

	 
	
	14,0/14,0
	4,5/0,0
	6,5/7,5
	3,0/6,5
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	6,4
	1,2
	3,6
	1,6
	 

	 
	
	3,2/3,2
	1,2/0,0
	1,5/2,1
	0,5/1,1
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	21,6
	3,3
	10,4
	7,9
	 

	 
	
	10,8/10,8
	3,3/0,0
	5,0/5,4
	2,5/5,4
	 

	11.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 и СТБ 1578-2005
	4,2
	 
	 
	4,2
	Подготовка производства установочной серии оборудования для производства БВМД на предприятиях Беларуси в количестве 12 комплектов с использованием части оборудования российского производства

	 
	
	0,0/4,2
	 
	 
	0,0/4,2
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/0,96
	 
	 
	0,0/0,96
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	Беларусь:
	

	 
	
	0,0/3,24
	 
	 
	0,0/3,24
	

	12
	Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовой добавки на основе консервированного влажного зерна кукурузы производительностью 3 тонны/час, в том числе:
	41,3975
	4,725
	19,62
	17,0525
	Разработка технологии и комплекта оборудования для производства кормовой добавки на основе консервированного влажного зерна кукурузы без его сушки обеспечит инактивацию антипитательных веществ, снижение энергозатрат, повышение продуктивности животных на 7–10 %.
Опытные образцы комплектов оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	18,0/23,3975
	4,725/0,0
	9,975/9,645
	3,3/13,7525
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	5,5775
	0,925
	3,12
	1,5325
	

	 
	
	2,425/3,1525
	0,925/0,0
	1,2/1,92
	0,3/1,2325
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	35,82
	3,8
	16,5
	15,52
	

	 
	
	15,575/20,245
	3,8/0,0
	8,775/7,725
	3,0/12,52
	

	12.1
	НИОКР
	36,7275
	4,725
	19,62
	12,3825
	 

	 
	
	18,0/18,7275
	4,725/0,0
	9,975/9,645
	3,3/9,0825
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	5,5775
	0,925
	3,12
	1,5325
	 

	 
	
	2,425/3,1525
	0,925/0,0
	1,2/1,92
	0,3/1,2325
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	31,15
	3,8
	16,5
	10,85
	 

	 
	
	15,575/15,575
	3,8/0,0
	8,775/7,725
	3,0/7,85
	 

	12.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	4,67
	 
	 
	4,67
	Подготовка производства установочной серии оборудования для производства кормовой добавки на основе консервированного влажного зерна кукурузы на предприятиях Беларуси в количестве 10 комплектов

	 
	
	0,0/4,67
	 
	 
	0,0/4,67
	

	 
	
	в том числе Беларусь:
	 
	 
	в том числе Беларусь:
	

	 
	
	0,0/4,67
	 
	 
	0,0/4,67
	

	В. Разработать технологии и оборудование мобильных комбикормовых установок

	13
	Разработка технологии и комплектов оборудования мобильных комбикормовых установок для приготовления полнорационных комбикормов непосредственно в животноводческих хозяйствах производительностью 2 и 4 тонны/час, в том числе:
	67,85
	5,6
	40,73
	21,52
	Разработка технологий и создание комплектов оборудования мобильных комбикормовых установок позволят осуществлять производство комбикормов непосредственно в отдаленных местах хранения зерна или откорма животных.
Опытные образцы комплектов оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	29,5/38,35
	5,6/0,0
	19,9/20,83
	4,0/17,52
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	31,74
	2,6
	22,58
	6,56
	

	 
	
	13,8/17,94
	2,6/0,0
	9,6/12,98
	1,6/4,96
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	36,11
	3,0
	18,15
	14,96
	

	 
	
	15,7/20,41
	3,0/0,0
	10,3/7,85
	2,4/12,56
	

	13.1
	НИОКР
	59,0
	5,6
	40,73
	12,67
	 

	 
	
	29,5/29,5
	5,6/0,0
	19,9/20,83
	4,0/8,67
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	27,6
	2,6
	22,58
	2,42
	

	 
	
	13,8/13,8
	2,6/0,0
	9,6/12,98
	1,6/0,82
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	31,4
	3,0
	18,15
	10,25
	

	 
	
	15,7/15,7
	3,0/0,0
	10,3/7,85
	2,4/7,85
	

	13.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 и СТБ 1578-2005
	8,85
	 
	 
	8,85
	Подготовка производства установочной серии оборудования для производства комбикормов непосредственно в отдаленных местах хранения зерна или откорма животных на предприятиях России и предприятиях Беларуси в количестве по 6 комплектов

	 
	
	0,0/8,85
	 
	 
	0,0/8,85
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	
	0,0/4,14
	 
	 
	0,0/4,14
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	Беларусь:
	

	 
	
	0,0/4,71
	 
	 
	0,0/4,71
	

	14
	Разработка технологии и комплекта оборудования мобильной установки производительностью 1 тонна/час для приготовления кормолекарственных смесей с электропитанием оборудования от автономного источника, в том числе:
	27,24
	3,0
	18,0
	6,24
	Разработка технологии и комплекта оборудования мобильной установки для приготовления кормолекарственных смесей непосредственно в животноводческих хозяйствах позволит предотвратить падеж сельскохозяйственных животных, сократить транспортные расходы и повысить продуктивность животных на 8–10 %.
Опытный образец комплекта оборудования – 2012 г.
Полный комплект КД с литерой О1, ТИ и ТУ для освоения производства – 2013 г.

	 
	
	12,0/15,24
	3,0/0,0
	8,0/10,0
	1,0/5,24
	

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	

	 
	
	24,84
	2,6
	17,0
	5,24
	

	 
	
	10,8/14,04
	2,6/0,0
	7,6/9,4
	0,6/4,64
	

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	

	14.1
	НИОКР
	24,0
	3,0
	18,0
	3,0
	 

	 
	
	12,0/12,0
	3,0/0,0
	8,0/10,0
	1,0/2,0
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	21,6
	2,6
	17,0
	2,0
	 

	 
	
	10,8/10,8
	2,6/0,0
	7,6/9,4
	0,6/1,4
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	2,4
	0,4
	1,0
	1,0
	 

	 
	
	1,2/1,2
	0,4/0,0
	0,4/0,6
	0,4/0,6
	 

	14.2
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000
	3,24
	 
	 
	3,24
	Подготовка производства установочной серии оборудования для производства кормолекарственных смесей на предприятиях России в количестве 12 комплектов

	
	
	0,0/3,24
	 
	 
	0,0/3,24
	

	 
	 
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	

	 
	 
	0,0/3,24
	 
	 
	0,0/3,24
	

	 
	ВСЕГО по Программе, в том числе:
	517,7375
	51,125
	300,835
	165,7775
	 

	 
	
	226,5/291,2375
	51,125/0,0
	135,275/165,56
	40,1/125,6775
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	338,6175
	32,125
	220,13
	86,3625
	 

	 
	
	147,225/191,3925
	32,125/0,0
	94,4/125,73
	20,7/65,6625
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	179,120
	19,0
	80,705
	79,415
	 

	 
	
	79,275/99,845
	19,0/0,0
	40,875/39,83
	19,4/60,015
	 

	 
	НИОКР
	454,6275
	51,125
	300,835
	102,6675
	 

	 
	
	226,5/228,1275
	51,125/0,0
	135,275/165,56
	40,1/62,5675
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	296,0775
	32,125
	220,13
	43,8225
	 

	 
	
	147,225/148,8525
	32,125/0,0
	94,4/125,73
	20,7/23,1225
	 

	 
	
	Беларусь:
	 
	 
	 
	 

	 
	
	158,55
	19,0
	80,705
	58,845
	 

	 
	
	79,275/79,275
	19,0/0,0
	40,875/39,83
	19,4/39,445
	 

	 
	Организация подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 и СТБ 1578-2005
	63,11
	 
	 
	63,11
	 

	 
	
	0,0/63,11
	 
	 
	0,0/63,11
	 

	 
	
	в том числе Россия:
	 
	 
	в том числе Россия:
	 

	 
	 
	42,54
	 
	 
	42,54
	 

	 
	 
	0,0/42,54
	 
	 
	0,0/42,54
	 

	 
	 
	Беларусь:
	 
	 
	Беларусь:
	 

	 
	 
	20,57
	 
	 
	20,57
	 

	 
	 
	0,0/20,57
	 
	 
	0,0/20,57
	 


 

4. Финансовое обеспечение Программы
Объемы необходимых затрат на реализацию Программы определены на основании системы программных мероприятий путем их прямых расчетов по статьям расходов, выполненных предполагаемыми исполнителями Программы. Общая потребность в финансовых ресурсах составляет 517 737,5 тыс. российских рублей, в том числе 226 500,0 тыс. российских рублей из средств бюджета Союзного государства; из них 147 225,0 тыс. рублей за счет отчислений Российской Федерации и 79 275,0 тыс. рублей за счет отчислений Республики Беларусь и 291 237,5 тыс. рублей внебюджетных средств.
Распределение средств Союзного государства по государствам-участникам:
 
	Государство
	Бюджетные средства
	Внебюджетные средства

	Россия 
	147 225,0 тыс. рублей 
	191 392,5 тыс. рублей

	Беларусь
	79 275,0 тыс. рублей 
	99 845,0 тыс. рублей


 
Распределение средств по направлениям расходования*:
 
	Направление расходования
	Бюджетные средства
	Внебюджетные средства

	НИОКР
	226 500,0 тыс. рублей 
	228 127,5 тыс. рублей

	Прочие расходы (подготовка производства)
	–
	63 110,0 тыс. рублей


 
______________________________
*Капитальных вложений не предусмотрено, так как организация подготовки производства производится на действующих мощностях.
Соотношение долевых отчислений бюджетных средств, выделяемых и направляемых государствами-участниками на финансирование новой Программы Союзного государства, определялось исходя из анализа следующих параметров предлагаемой Программы:
1. Соотношения числа мероприятий и объемов их финансирования, выполняемых в России и Беларуси, в рамках которых можно будет произвести отработку технологий, испытания и приемку опытных образцов создаваемой техники.
2. Оценки возможных объемов потребления сельским хозяйством Российской Федерации и Республики Беларусь продукции, произведенной на разработанных комплектах оборудования.
3. Проработки и определения состава предполагаемых исполнителей, способных решить задачи, выдвигаемые в программных мероприятиях.
Распределение финансовых средств по годам, тыс. рублей.
 
	Год
	Необходимые объемы финансирования по программе (тыс. рублей)

	
	Всего
Россия/Беларусь
	в том числе бюджет
Россия/Беларусь

	2011
	51 125,0
32 125,0/19 000,0
	51 125,0
32 125,0/19 000,0

	2012
	300 835,0
220 130,0/80 705,0
	135 275,0
94 400,0/40 875,0

	2013
	165 777,5
86 362,5/79 415,0
	40 100,0
20 700,0/19 400,0

	2011–2013
	517 737,5
338 617,5/179 120,0
	226 500,0
147 225,0/79 275,0


 
Расчет затрат бюджетных средств на выполнение НИОКР в 2011–2013 годах по Программе, смета расходов и финансово-экономическое обоснование программных мероприятий приведены в ТЭО (приложение).
Исходя из установленного порядка выполнения НИОКР с государственной поддержкой средства из бюджета выделяются только на этапы разработки технологий, конструкторской документации, изготовления опытных образцов и проведения приемочных испытаний. Финансирование инженерного и сырьевого обеспечения испытаний и подготовки серийного производства осуществляется за счет собственных и привлеченных средств участников реализации Программы. В проекте Программы предусмотрено привлечение внебюджетных средств в размере 1,0 рубль на каждый 1,0 рубль вложенных бюджетных средств на этапе НИОКР и 0,3 рубля – при подготовке к освоению серийного производства.
В случае недостатка у исполнителей внебюджетных средств соответствующие расходы на реализацию Программы не могут быть осуществлены за счет средств бюджета Союзного государства.
Исполнители Программы, отобранные в соответствии с национальным законодательством, представляют документы о намерениях осуществить финансирование мероприятий за счет внебюджетных средств в необходимых объемах.
Ответственными за целевое использование бюджетных средств являются: с российской стороны – Министерство сельского хозяйства Российской Федерации, с белорусской стороны – Министерство сельского хозяйства и продовольствия Республики Беларусь.
Со стороны Союзного государства появляется реальная возможность стимулировать инвестирование в совместное производство, обеспечить экономическую заинтересованность объединения хозяйствующих и финансово-коммерческих структур в деле создания совместной собственности, организации длительной, прочной производственно-технологической кооперации.
В рамках этой системы предусмотрены механизмы возмещения бюджетных затрат на реализацию Программы:
– в бюджеты Российской Федерации и Республики Беларусь – начисления налога с прибыли от предприятий, использующих созданную научно-техническую продукцию.
5. Механизм реализации Программы
Государственными заказчиками Программы постановлением Совета Министров Союзного государства от 3 декабря 2009 года № 40 определены:
 
	Государственный заказчик-координатор:
	Министерство сельского хозяйства Российской Федерации

	Государственный заказчик
	Министерство сельского хозяйства и продовольствия Республики Беларусь


 
Взаимодействие государственных заказчиков по Программе осуществляет государственный заказчик-координатор.
Реализация Программы будет осуществляться организациями – головными исполнителями и исполнителями программных мероприятий.
Отбор головных исполнителей осуществляется государственными заказчиками в порядке, установленном национальными законодательствами государств-участников, в частности в Российской Федерации в соответствии с Федеральным законом 94 ФЗ «О размещении заказов на поставки товаров, выполнение работ, оказание услуг для государственных и муниципальных нужд».
Головные исполнители Программы осуществляют:
– проведение переговоров и организацию отбора исполнителей мероприятий Программы в порядке, установленном национальными законодательствами государств-участников;
– организационное и научно-техническое сопровождение работ;
– представление государственным заказчикам статистической (по форме «№ 1-Союз»), аналитической и финансовой отчетности о ходе реализации Программы за отчетный год и планов работ на следующий год;
– текущее планирование (на основе мероприятий Программы);
– координацию работ исполнителей мероприятий Программы;
– контроль использования исполнителями мероприятий Программы финансовых средств;
– текущий контроль выполнения мероприятий Программы;
– собственное выполнение мероприятий Программы не менее 50 % тематики, предусмотренной Системой мероприятий Программы.
Исполнители программных мероприятий обеспечивают:
– проведение НИР и разработку технологии получения продукта;
– разработку конструкторской документации, изготовление опытных образцов, проведение государственных приемочных испытаний, корректировку конструкторской документации с присвоением литеры О1, организацию подготовки производства в соответствии с ГОСТ Р 15.201-2000 «Порядок разработки и постановки продукции на производство» или СТБ 1578-2005;
– своевременное представление головному исполнителю отчетов о выполненной работе.
Государственные заказчики заключают с организациями – головными исполнителями контракты на реализацию всей Программы и, по представлению головных исполнителей, – с исполнителями на выполнение конкретных мероприятий Программы.
Для проведения государственных приемочных испытаний нового оборудования предполагается привлечение машиноиспытательных станций, специализирующихся на испытаниях оборудования для комбикормовой промышленности: в Российской Федерации – Воронежская МИС, в Республике Беларусь – Белорусская МИС.
Освоение производства намечается на машиностроительных заводах, специализирующихся на выпуске оборудования для комбикормовой промышленности и являющихся, как правило, изготовителями опытных образцов.
В случае постановки на производство разработанного оборудования на предприятии, не являющемся изготовителем опытного образца, разработчик передает изготовителю комплект технической документации, необходимой для подготовки производства, и опытный образец в соответствии с условиями использования научно-технической продукции, оговоренными в договоре на ОКР.
6. Организация управления Программой и контроля за ходом ее реализации
Государственный заказчик – координатор Программы совместно с другим государственным заказчиком ежегодно в сроки, устанавливаемые Советом Министров Союзного государства для разработки проекта бюджета на очередной финансовый год, направляют в Постоянный Комитет Союзного государства, а также в экономические и финансовые органы государств-участников бюджетные заявки с обоснованиями на финансирование Программы из бюджета Союзного государства.
Распределение средств бюджета Союзного государства, предусмотренных на реализацию Программы в очередном финансовом году, осуществляют государственные заказчики Программы с учетом предложений головных исполнителей.
Государственный заказчик – координатор Программы по согласованию с государственным заказчиком при необходимости подготавливает и направляет предложения по уточнению перечня программных мероприятий, изменению и дополнению Программы или продлению срока ее реализации в Совет Министров Союзного государства для принятия соответствующего решения.
Получателями и распорядителями бюджетных средств Союзного государства являются государственные заказчики. Ответственность за систематический контроль за ходом реализации мероприятий Программы, ее реализацию в целом, целевое и эффективное использование средств, выделяемых на ее выполнение из бюджета Союзного государства, а также внебюджетных средств предприятий – исполнителей Программы, предоставление ими результатов реализации программных мероприятий и отчетов по ним несут государственный заказчик-координатор и государственный заказчик.
Текущее управление ходом реализации Программы будет осуществляться головными организациями – исполнителями Программы за счет их собственных средств.
Исполнители программных мероприятий несут полную ответственность за выполнение работ по темам всеми субподрядными организациями, осуществляют контроль за целевым и эффективным использованием бюджетных средств, ведут оперативную работу с предприятиями – испытателями опытных образцов. Представляют в соответствии с договорами все необходимые отчетные (финансовые и технические) документы головному исполнителю.
В рамках системы управления Программой государственный заказчик-координатор, государственный заказчик и головные исполнители формируют из числа ведущих ученых, специалистов в области технологического развития, руководителей организаций-соисполнителей и представителей государственных заказчиков Программы Научно-технический совет (НТС) по координации и научному сопровождению Программы.
Научно-технический совет:
– осуществляет анализ и контроль научно-технического уровня разработок;
– выявляет пути решения научных, технических и организационных мероприятий в ходе реализации Программы;
– организует обсуждение и рассматривает содержание и результаты работ, реализуемых в рамках мероприятий Программы;
– определяет приоритетные направления работ по выполнению мероприятий Программы, основные требования к разрабатываемым технологиям и оборудованию и готовит предложения по работам, рекомендуемым для реализации в планируемом году;
– проводит анализ и обобщение информации о ходе и результатах выполненных работ по Программе.
Контроль за ходом выполнения работ исполнителями научно-технической Программы осуществляется путем регулярных проверок со стороны государственного заказчика-координатора, государственного заказчика, Постоянного Комитета Союзного государства и головных исполнителей.
Статистическая, аналитическая и итоговая отчетность о ходе реализации Программы представляется в сроки и в адреса, установленные «Порядком разработки и реализации программ Союзного государства», утвержденным Постановлением Совета Министров Союзного государства от 11 октября 2000 г. № 7 (в редакции постановления Совета Министров Союзного государства от 23 апреля 2010 года № 8).
По завершении Программы государственный заказчик-координатор совместно с государственным заказчиком готовят и представляют в установленном порядке в Постоянный Комитет Союзного государства, Комитет государственного контроля Республики Беларусь, Счетную палату Российской Федерации, экономические и финансовые Министерства государств-участников отчет о выполнении Программы в целом и эффективности использования финансовых средств за весь период ее реализации.
Итоговый отчет направляется также в министерства (ведомства) государств-участников, ответственные за формирование и реализацию государственной политики в области науки и технологий.
7. Ожидаемые результаты реализации Программы
В результате реализации Программы будут разработаны 15 новых технологий, разработана конструкторская документация, изготовлены опытные образцы, проведены приемочные испытания и откорректирована конструкторская документация с присвоением литеры О1 и правом постановки на производство 15 наименований нового комплектного оборудования комбикормовых предприятий, что позволит достичь следующих целевых индикаторов:
– количество новых технологий – 15;
– количество наименований нового комплектного оборудования – 15;
– увеличение продуктивности животных и птицы – в среднем 15–20 %;
– повышение усвояемости кормов – 10–12 %;
– сокращение доли зерновых компонентов в рецептуре комбикорма – 10–15 %;
– снижение удельного расхода электроэнергии – 10–15 %.
Для достижения намеченной цели будут решены 14 задач Программы, поэтапное решение которых может быть проконтролировано в динамике по следующим показателям:
В 2011 году:
– проведение НИР, разработка новых технологий, выдача исходных требований и разработка ТЗ на новое оборудование с показателями не ниже предусмотренных в задачах Программы на общую сумму 51 125 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований.
В 2012 году:
– разработка конструкторской документации на новые виды комплектного оборудования, соответствующего требованиям ТЗ, на общую сумму 98 484 тыс. рублей, из них 50 149 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– изготовление опытных образцов нового оборудования на общую сумму 202 361 тыс. рублей, из них 85 126 тыс. рублей – из средств бюджета Союзного государства, в том числе:
– с готовностью 100 % – 13 наименований;
– по мероприятию 1 с готовностью 76 % (остаток финансирования на 2013 год составляет 1300 тыс. рублей из 5500 тыс. рублей) – 1 наименование;
– по мероприятию 4 с готовностью 30 % (остаток финансирования на 2013 год составляет 3200 тыс. рублей из 4600 тыс. рублей) – 1 наименование.
В 2013 году:
– завершение изготовления опытных образцов оборудования по мероприятиям 1 и 4 на общую сумму 9650 тыс. рублей, из них 4500 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 2 наименования;
– проведение приемочных испытаний нового оборудования на соответствие ТЗ и подтверждение целевых индикаторов на общую сумму 83 367,5 тыс. рублей, из них 25 950 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– корректировка конструкторской документации по результатам испытаний с присвоением литеры О1 на сумму 9650 тыс. рублей из бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– подготовка производства разработанного оборудования на общую сумму 63 110 тыс. рублей из внебюджетных источников – 15 наименований.
8. Вопросы собственности
В соответствии с «Порядком разработки и реализации программ Союзного государства», утвержденным Постановлением Совета Министров Союзного государства от 11 октября 2000 г. № 7 (в редакции постановления Совета Министров Союзного государства от 23 апреля 2010 года № 8), «…порядок оценки, учета и постановки на баланс объектов собственности, созданных в результате реализации Программы и приобретенных в ходе ее реализации, устанавливается актами Союзного государства, а до их принятия и вступления в силу – законодательством государств-участников, применительно к месту возникновения прав собственности на соответствующий объект».
Право собственности на имущество, созданное в результате реализации Программы, принадлежит Союзному государству. В переходный период до оформления в порядке, определенном законодательством Союзного Государства, право распоряжения указанными объектами принадлежит в Российской Федерации Государственному заказчику-координатору, в Республике Беларусь – Государственному заказчику.
На созданные в процессе разработки объекты интеллектуальной собственности получение охранных документов будет осуществляться в порядке, установленном законодательствами государств-участников.
По результатам рассмотрения итогов реализации Программы Совет Министров Союзного государства принимает постановление, в которое будут включены положения касательно прав владения, пользования и распоряжения объектами собственности, полученными или приобретенными в результате реализации Программы, и даются необходимые поручения.
Перед внесением в Совет Министров Союзного государства материалы об итогах реализации Программы направляются на заключение в те же республиканские органы государственного управления и федеральные органы исполнительной власти, с которыми осуществлялось согласование проекта Программы, а также в министерства (ведомства) государств-участников, ответственные за формирование и реализацию государственной политики в области имущественных отношений, и (или) интеллектуальной собственности.
Внедрение полученных результатов будет осуществляться на комбикормовых предприятиях, предоставивших условия для проведения приемочных испытаний опытных образцов. Испытания образцов, созданных в России, проводятся на российских предприятиях, а созданных в Республике Беларусь – на белорусских. Намеченные в Программе объемы производства определены с учетом потребностей обеих стран – участниц Программы.
9. Оценка ожидаемой социально-экономической и экологической эффективности Программы
Выполнение Программы обеспечит создание качественно новой технологической и технической основы развития комбикормовой отрасли промышленности в России и Беларуси.
Разработка, освоение и широкомасштабное применение прогрессивных энерго- и ресурсосберегающих, экологически безопасных технологий и технических средств для производства комбикормов позволят:
– повысить эффективность производства комбикормов за счет увеличения их питательной ценности на основе применения разработанных технологий и комплектов машин и оборудования в Российской Федерации и Республике Беларусь;
– повысить продуктивность животных на 10–15 % при одновременном снижении на 10–15 % затрат ресурсов, что позволит достигнуть прироста живой массы крупного рогатого скота на откорме в среднем – 1100–1300 граммов, свиней – 850–1000 граммов, а птицы – 65–70 граммов в сутки;
– увеличить выпуск биологически полноценных экологически чистых комбикормов в России и в Беларуси;
– повысить эффективность использования компонентов комбикормов, обеспечивающих оптимизированный набор питательных веществ для увеличения продуктивности животных, птицы и рыбы и снижения затрат корма на единицу продукции на основе компьютерных программ;
– обеспечить отпуск продукции на «сторону» для нужд крестьянских (фермерских) хозяйств и личных подсобных хозяйств;
– осуществить производство комбикормов на мобильных комбикормовых установках для обеспечения комбикормами удаленных животноводческих хозяйств и производство кормолекарственных смесей на мобильных установках с автономным источником питания;
– ввести в технологический процесс обеззараживание комбикормов, что приведет к сокращению заболеваемости животных;
– улучшить условия и повысить производительность труда при кормоприготовлении и кормораздаче на 20–25 % за счет сокращения норм расхода кормов и повышения продуктивности животных;
– оздоровить и укрепить финансово-экономическое состояние предприятий комбикормовой промышленности и достичь высокой рентабельности производства.
Для удовлетворения потребности внутренних рынков России и Беларуси в разрабатываемом оборудовании расчетный объем производства составит в 2014 году 68 комплектов оборудования, а начиная с 2015 года – 170 комплектов в соответствии с количествами, приведенными в системе мероприятий Программы.
Согласно ТЭО годовой экономический эффект от внедрения разработанных комплектов оборудования на предприятиях Беларуси составит 753,75 млн. российских рублей, а в России – 518,5 млн. российских рублей.
При освоении производства и внедрении разработанного оборудования в комбикормовую промышленность начиная с 2015 года годовой экономический эффект от выпускаемого в Беларуси оборудования будет составлять 6132,8 млн. российских рублей, а от выпускаемого в России – 7859,8 млн. российских рублей.
Оценка эффективности расходования бюджетных средств, выделяемых на реализацию Программы, осуществляется по целевым индикаторам и показателям, приведенным в разделе 7.
10. Паспорт Программы
	Наименование программы
	«Разработка перспективных ресурсосберегающих, экологически чистых технологий и оборудования для производства биологически полноценных комбикормов»

	Уровень, дата и номер решений:
	 

	– о разработке программы
	Постановление Совета Министров Союзного государства от 3 декабря 2009 г. № 40

	– об утверждении
	Постановление Совета Министров Союзного государства от __________ № ____

	Государственный заказчик-координатор
	Министерство сельского хозяйства Российской Федерации

	Государственный заказчик
	Министерство сельского хозяйства и продовольствия Республики Беларусь

	Головные исполнители
	Определяются в соответствии с национальным законодательством стран-участниц

	Цели и задачи
	Целью Программы является разработка ресурсо- и энергосберегающих технологий и комплектов оборудования для производства белково-витаминных, комплексных минеральных и других добавок из отечественного сырья и вторичных сырьевых ресурсов пищевой промышленности, влаготепловой обработки некоторых зерновых компонентов комбикормов, позволяющей улучшить усвояемость и поедаемость кормов за счет расщепления трудно перевариваемых соединений и инактивации антипитательных веществ, а также мобильных комбикормовых установок, что позволит увеличить продуктивность животных и птицы в среднем на 15–20 %, повысить усвояемость кормов на 10–12 % при сокращении доли зерновых компонентов в рецептуре комбикорма на 10–15 % и снижении удельного расхода электроэнергии на 10–15 %, улучшить снабжение комбикормами фермерских и личных хозяйств.
Цель Программы достигается путем решения следующих задач:
1. Разработка технологии и комплекта оборудования для влажного прессования кормовых добавок с повышенным содержанием мелассы (более 20 %) для крупного рогатого скота и лошадей производительностью 2 тонны/час.
2. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления концентрированных протеиновых добавок на основе использования местных зернобобовых и масличных культур производительностью 3 тонны/час.
3. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления комплексных минеральных добавок с использованием местных сапропелей производительностью 2 тонны/час.
4. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления протеиновых кормовых добавок с использованием отходов предприятий по переработке сельскохозяйственного сырья производительностью 1,5 тонны/час.
5. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовых добавок с использованием отходов предприятий сахарной промышленности (жома свекловичного) производительностью 2 тонны/час.
6. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления высокоэффективных премиксов и лечебных добавок производительностью 2 тонны/час для комбикормовых предприятий.
7. Разработка технологии и комплекта оборудования выработки хлопьев из зерна на базе кондиционера-пропаривателя, плющилки и сушилки-охладителя производительностью 3 тонны/час.
8. Разработка технологии и комплекта оборудования микронизации зерна с последующим плющением производительностью 2 тонны/час.
9. Разработка технологии и комплекта оборудования экспандирования комбикорма производительностью 5 тонн/час.
10. Разработка технологии и комплекта оборудования гидротермической обработки реактором для обеззараживания, кондиционирования и инактивации антипитательных веществ зерна и комбикорма производительностью 3 тонны/час.
11. Разработка технологии и комплекта оборудования для производства белково-витаминно-минеральных добавок на основе рапсового жмыха производительностью 0,8 тонны/час.
12. Разработка технологии и комплекта оборудования для приготовления кормовой добавки на основе консервированного влажного зерна кукурузы производительностью 3 тонны/час.
13. Разработка технологии и комплектов оборудования мобильных комбикормовых установок для приготовления полнорационных комбикормов непосредственно в животноводческих хозяйствах производительностью 2 и 4 тонны/час.
14. Разработка технологии и комплекта оборудования мобильной установки производительностью 1 тонна/час для приготовления кормолекарственных смесей с электропитанием оборудования от автономного источника

	Целевые индикаторы и показатели
	– количество новых технологий – 15;
– количество наименований нового комплектного оборудования – 15;
– увеличение продуктивности животных и птицы – в среднем 15–20 %;
– повышение усвояемости кормов – 10–12 %;
– сокращение доли зерновых компонентов в рецептуре комбикорма – 10–15 %;
– снижение удельного расхода электроэнергии – 10–15 %.
Для достижения намеченной цели будут решены 14 задач Программы, поэтапное решение которых может быть проконтролировано в динамике по следующим показателям:
В 2011 году:
проведение НИР, разработка новых технологий, выдача исходных требований и разработка ТЗ на новое оборудование с показателями не ниже предусмотренных в задачах Программы, на общую сумму 51 125 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований.
В 2012 году:
– разработка конструкторской документации на новые виды комплектного оборудования, соответствующего требованиям ТЗ, на общую сумму 98 484 тыс. рублей, из них 50 149 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– изготовление опытных образцов нового оборудования на общую сумму 202 351 тыс. рублей, из них 85 126 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства, в том числе:
– с готовностью 100 % – 13 наименований;
– по мероприятию 1 с готовностью 76 % (остаток финансирования на 2013 год составляет 1300 тыс. рублей из 5500 тыс. рублей) – 1 наименование;
– по мероприятию 4 с готовностью 30 % (остаток финансирования на 2013 год составляет 3200 тыс. рублей из 4600 тыс. рублей) – 1 наименование.
В 2013 году:
– завершение изготовления опытных образцов оборудования по мероприятиям 1 и 4 на общую сумму 9650 тыс. рублей, из них 4500 тыс. рублей из средств бюджета Союзного государства – 2 наименования;
– проведение приемочных испытаний нового оборудования на соответствие ТЗ и подтверждение целевых индикаторов на общую сумму 83 367,5 тыс. рублей, из них 25 950 тыс. рублей – из средств бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– корректировка конструкторской документации по результатам испытаний с присвоением литеры О1 на сумму 9650 тыс. рублей из бюджета Союзного государства – 15 наименований;
– подготовка производства разработанного оборудования на общую сумму 63 110 тыс. рублей из внебюджетных источников – 15 наименований

	Сроки реализации
	Программа выполняется в течение трех лет (2011–2013 годы) в три этапа:
1 этап. Проведение НИР, разработка технологий и технических заданий на новые виды экспериментального оборудования, технологических линий для производства протеиновых, комплексных минеральных и других добавок, а также влаготепловой обработки комбикорма.
Срок исполнения – 2011 год.
2 этап. Разработка конструкторской документации и изготовление опытных образцов новой техники, разработка технологической документации.
Срок исполнения – 2012–2013 годы.
3 этап. Монтаж, наладка, проведение приемочных испытаний, отработка технологических режимов. Корректировка конструкторской документации с присвоением литеры О1, утверждение нормативно-технологической документации.
Срок исполнения – 2013 год

	Объемы и источники финансирования
	Для выполнения мероприятий Программы в 2011–2013 годах необходимо 517 737,5 тыс. рублей, в том числе 226 500,0 тыс. рублей из бюджета Союзного государства, из них 147 225,0 тыс. рублей за счет отчислений Российской Федерации и 79 275,0 тыс. рублей за счет отчислений Республики Беларусь и 291 237,5 тыс. рублей привлеченных внебюджетных средств исполнителей Программы, из них 191 392,5 тыс. рублей за счет российских исполнителей и 99 845,0 тыс. рублей за счет исполнителей Республики Беларусь, в том числе по годам:

	 
	Годы
	Всего
	В том числе

	 
	
	бюджет
	Российская Федерация (65 %)
	Республика Беларусь (35 %)

	
	
	внебюджет
	
	

	 
	2011
	51 125,0
51 125,0
–
	32 125,0
32 125,0
–
	19 000,0
19 000,0
–

	 
	2012
	300 835,0
135 275,0
165 560,0
	220 130,0
94 400,0
125 730,0
	80 705,0
40 875,0
39 830,0

	 
	2013
	165 777,5
40 100,0
125 677,5
	86 362,5
20 700,0
65 662,5
	79 415,0
19 400,0
60 015,0

	 
	2011–2013
	517 737,5
226 500,0
291 237,5
	338 617,5
147 225,0
191 392,5
	179 120,0
79 275,0
99 845,0

	 
	Бюджетные средства будут в полном объеме направлены на финансирование научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ, в том числе на разработку новых технологий, разработку КД, изготовление и испытания опытных образцов.
Внебюджетные средства исполнителей будут использованы в полном объеме для выполнения научно-исследовательских и опытно-конструкторских работ в основном на завершающем этапе Программы, в том числе на подготовку производства к испытаниям опытных образцов, реконструкцию и строительство производственных помещений, для приобретения комплектующих и материалов, необходимых при проведении испытаний опытных образцов оборудования, для доставки опытных образцов оборудования от предприятий-изготовителей к месту монтажа и испытаний, для пуско-наладочных работ, выпуска опытной партии продукции в период испытаний.
Распределение между исполнителями средств бюджета Союзного государства, предусмотренных на реализацию Программы в очередном финансовом году, осуществляют государственные заказчики Программы

	Ожидаемые конечные результаты реализации Программы
	Программой в течение трех лет предусмотрено: разработка 15 технологий и 15 видов оборудования для технического переоснащения действующих и комплектации вновь строящихся комбикормовых предприятий.
Выполнение Программы обеспечит создание качественно новой технологической и технической основы развития комбикормовой отрасли промышленности в России и Беларуси.
Разработка, освоение и широкомасштабное применение прогрессивных энерго- и ресурсосберегающих, экологически безопасных технологий и технических средств для производства комбикормов позволят:
– повысить эффективность производства комбикормов за счет увеличения их питательной ценности на основе применения разработанных технологий и комплектов машин и оборудования на предприятиях Российской Федерации и Республики Беларусь;
– повысить на 10–15 % продуктивность животных при одновременном снижении на 10–15 % затрат ресурсов, что позволит достигнуть прироста живой массы крупного рогатого скота на откорме в среднем – 1100–1300 граммов, свиней – 850–1000 граммов, а птицы – 65–70 граммов в сутки;
– увеличить выпуск биологически полноценных экологически чистых комбикормов в России и в Беларуси;
– повысить эффективность использования компонентов комбикормов, обеспечивающих оптимизированный набор питательных веществ для увеличения продуктивности животных, птицы и рыбы и снижения затрат корма на единицу продукции на основе компьютерных программ;
– обеспечить отпуск продукции на «сторону» для нужд крестьянских (фермерских) хозяйств и личных подсобных хозяйств;
– осуществить производство комбикормов на мобильных комбикормовых установках для обеспечения комбикормами удаленных животноводческих хозяйств и производство кормолекарственных смесей на мобильных установках с автономным источником питания;
– ввести в технологический процесс обеззараживание комбикормов, что приведет к сокращению заболеваемости животных;
– улучшить условия и повысить производительность труда при кормоприготовлении и кормораздаче на 20–25 % за счет сокращения норм расхода кормов и повышения продуктивности животных;
– оздоровить и укрепить финансово-экономическое состояние предприятий комбикормовой промышленности и достичь высокой рентабельности производства

	Система и организация контроля за исполнением Программы
	Контроль за ходом выполнения работ исполнителями научно-технической Программы осуществляется путем регулярных проверок со стороны государственного заказчика-координатора, государственного заказчика, Постоянного Комитета Союзного государства и головных исполнителей. Головные исполнители осуществляют:
– проведение переговоров и организацию отбора исполнителей мероприятий Программы в порядке, установленном национальными законодательствами государств-участников;
– организационное и научно-техническое сопровождение работ;
– представление государственным заказчикам статистической (по форме «№ 1-Союз»), аналитической и финансовой отчетности о ходе реализации Программы за отчетный год и планов на следующий год;
– текущее планирование (на основе мероприятий Программы);
– координацию работ исполнителей мероприятий Программы;
– контроль использования исполнителями мероприятий Программы финансовых средств;
– текущий контроль выполнения мероприятий Программы;
– собственное выполнение мероприятий Программы не менее 50 % тематики, предусмотренной Системой мероприятий Программы.
Исполнители программных мероприятий несут полную ответственность за выполнение работ субподрядными организациями, осуществляют контроль за целевым и эффективным использованием бюджетных средств, ведут оперативную работу с предприятиями – испытателями опытных образцов. Представляют в соответствии с договорами все необходимые отчетные (финансовые и технические) документы головному исполнителю.
В рамках системы управления Программой государственный заказчик-координатор, государственный заказчик и головные исполнители формируют из числа ведущих ученых, специалистов в области технологического развития, руководителей организаций-исполнителей и представителей государственных заказчиков Программы Научно-технический совет (НТС) по координации и научному сопровождению Программы.
Научно-технический совет:
– осуществляет анализ и контроль научно-технического уровня разработок;
– выявляет пути решения научных, технических и организационных мероприятий в ходе реализации Программы;
– определяет приоритетные направления работ по выполнению мероприятий Программы, основные требования к разрабатываемым технологиям и готовит предложения по проектам, рекомендуемым для реализации в планируемом году;
– проводит анализ и обобщение информации о ходе и результатах выполненных работ по Программе.
Головные исполнители Программы в двухнедельный срок по истечении отчетного периода (квартал, полугодие, девять месяцев, год) представляют государственным заказчикам отчеты о ходе реализации Программы и о целевом и эффективном использовании полученных ими средств из бюджета Союзного государства и привлеченных внебюджетных источников.
Государственный заказчик-координатор совместно с государственным заказчиком рассматривают эти материалы и не позднее чем в месячный срок по истечении отчетного периода направляет в Совет Министров Союзного государства и правительства Республики Беларусь и Российской Федерации.
Годовые отчеты должны содержать также статистическую, справочную и аналитическую информацию о ходе реализации Программы в целом, достигнутых результатах и эффективности использования финансовых средств из бюджетных и внебюджетных источников.
По завершении Программы государственный заказчик-координатор совместно с государственным заказчиком готовят и представляют в установленном порядке в Совет Министров Союзного государства и соответствующие финансовые, экономические органы и правительства Республики Беларусь и Российской Федерации отчет о выполнении Программы и эффективности использования финансовых средств за весь период ее реализации.


 

Таблица 2
Расчет бюджетного финансирования Программы Союзного государства «Разработка перспективных ресурсосберегающих, экологически чистых технологий и оборудования для производства биологически полноценных комбикормов» на 2011–2013 годы
(тыс. российских рублей)
	№
темы
	Предлагается на 2011–2013 годы (бюджет)
	Предлагается на 2011 год (бюджет)
	Предлагается на 2012 год (бюджет)
	Предлагается на 2013 год (бюджет)

	
	всего
	РФ
	РБ
	всего
	РФ
	РБ
	всего
	РФ
	РБ
	всего
	РФ
	РБ

	1
	13 700,0
	12 500,0
	1 200,0
	3 000,0
	2 600,0
	400,0
	7 000,0
	6 600,0
	400,0
	3 700,0
	3 300,0
	400,0

	2
	12 500,0
	8 000,0
	4 500,0
	2 500,0
	1 500,0
	1 000,0
	7 500,0
	5 000,0
	2 500,0
	2 500,0
	1 500,0
	1 000,0

	3
	11 500,0
	1 000,0
	10 500,0
	2 400,0
	400,0
	2 000,0
	6 400,0
	300,0
	6 100,0
	2 700,0
	300,0
	2 400,0

	4
	13 500,0
	2 000,0
	11 500,0
	3 000,0
	500,0
	2 500,0
	5 000,0
	1 000,0
	4 000,0
	5 500,0
	500,0
	5 000,0

	5
	13 500,0
	12 000,0
	1 500,0
	2 500,0
	2 000,0
	500,0
	9 500,0
	9 000,0
	500,0
	1 500,0
	1 000,0
	500,0

	6
	24 000,0
	23 000,0
	1 000,0
	4 000,0
	3 700,0
	300,0
	18 500,0
	18 100,0
	400,0
	1 500,0
	1 200,0
	300,0

	7
	12 700,0
	11 500,0
	1 200,0
	4 100,0
	3 500,0
	600,0
	6 000,0
	5 700,0
	300,0
	2 600,0
	2 300,0
	300,0

	8
	21 200,0
	20 000,0
	1 200,0
	5 400,0
	5 000,0
	400,0
	12 000,0
	11 600,0
	400,0
	3 800,0
	3 400,0
	400,0

	9
	20 400,0
	18 000,0
	2 400,0
	3 400,0
	3 000,0
	400,0
	14 000,0
	12 500,0
	1 500,0
	3 000,0
	2 500,0
	500,0

	10
	10 000,0
	9 000,0
	1 000,0
	3 000,0
	2 600,0
	400,0
	5 000,0
	4 700,0
	300,0
	2 000,0
	1 700,0
	300,0

	11
	14 000,0
	3 200,0
	10 800,0
	4 500,0
	1 200,0
	3 300,0
	6 500,0
	1 500,0
	5 000,0
	3 000,0
	500,0
	2 500,0

	12
	18 000,0
	2 425,0
	15 575,0
	4 725,0
	925,0
	3 800,0
	9 975,0
	1 200,0
	8 775,0
	3 300,0
	300,0
	3 000,0

	13
	29 500,0
	13 800,0
	15 700,0
	5 600,0
	2 600,0
	3 000,0
	19 900,0
	9 600,0
	10 300,0
	4 000,0
	1 600,0
	2 400,0

	14
	12 000,0
	10 800,0
	1 200,0
	3 000,0
	2 600,0
	400,0
	8 000,0
	7 600,0
	400,0
	1 000,0
	600,0
	400,0

	Всего
	226 500,0
	147 225,0
	79 275,0
	51 125,0
	32 125,0
	19 000,0
	135 275,0
	94 400,0
	40 875,0
	40 100,0
	20 700,0
	19 400,0


 
Таблица 3
Расчет затрат бюджетных и внебюджетных средств на выполнение НИОКР по Программе Союзного государства «Разработка перспективных ресурсосберегающих, экологически чистых технологий и оборудования для производства биологически полноценных комбикормов» на 2011–2013 годы
	№
темы
	Источник финансирования
	Затраты на этапы НИОКР (тыс. российских рублей)
	Объем финансирования

	
	
	разработка технологии
	выдача ИТ и разработка ТЗ
	разработка КД
	изготовление опытного образца
	испытания опытного образца
	корректировка КД по результатам испытаний
	подготовка производства
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	1
	Всего: 
	2 500,0
	500,0
	5 600,0
	13 940,0
	4 235,0
	625,0
	3 750,0
	31 150,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	2 500,0
	500,0
	2 800,0
	5 500,0
	1 775,0
	625,0
	–
	13 700,0

	
	внебюджет
	–
	–
	2 800,0
	8 440,0
	2 460,0
	–
	3 750,0
	17 450,0

	2
	Всего: 
	1 920,0
	580,0
	5 000,0
	11 325,0
	5 575,0
	600,0
	3 750,0
	28 750,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	1 920,0
	580,0
	2 500,0
	5 000,0
	1 900,0
	600,0
	–
	12 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	2 500,0
	6 325,0
	3 675,0
	–
	3 750,0
	16 250,0

	3
	Всего: 
	1 000,0
	1 400,0
	2 800,0
	9 180,0
	8 020,0
	900,0
	3 150,0
	26 450,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	1 000,0
	1 400,0
	2 800,0
	3 600,0
	1 800,0
	900,0
	–
	11 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	–
	5 580,0
	6 220,0
	–
	3 150,0
	14 950,0

	4
	Всего: 
	1 400,0
	1 600,0
	3 600,0
	14 100,0
	5 000,0
	1 900,0
	3 450,0
	31 050,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	1 400,0
	1 600,0
	3 600,0
	4 600,0
	2 000,0
	300,0
	–
	13 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	–
	9 500,0
	3 000,0
	1 600,0
	3 450,0
	17 550,0

	5
	Всего: 
	1 880,0
	620,0
	6 600,0
	14 750,0
	2 850,0
	300,0
	3 600,0
	30 600,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	1 880,0
	620,0
	3 300,0
	6 200,0
	1 200,0
	300,0
	–
	13 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	3 300,0
	8 550,0
	1 650,0
	–
	3 600,0
	17 100,0

	6
	Всего: 
	3 470,0
	530,0
	11 800,0
	30 160,0
	1 640,0
	400,0
	6 900,0
	54 900,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	3 470,0
	530,0
	5 900,0
	12 600,0
	1 100,0
	400,0
	–
	24 000,0

	
	внебюджет
	–
	–
	5 900,0
	17 560,0
	540,0
	–
	6 900,0
	30 900,0

	7
	Всего: 
	3 385,0
	715,0
	3 600,0
	10 980,0
	6 145,0
	575,0
	3 450,0
	28 850,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	3 385,0
	715,0
	1 800,0
	4 200,0
	2 025,0
	575,0
	–
	12 700,0

	
	внебюджет
	–
	–
	1 800,0
	6 780,0
	4 120,0
	–
	3 450,0
	16 150,0

	8
	Всего: 
	4 800,0
	600,0
	6 800,0
	22 040,0
	7 160,0
	1 000,0
	6 000,0
	48 400,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	4 800,0
	600,0
	3 400,0
	8 600,0
	2 800,0
	1 000,0
	–
	21 200,0

	
	внебюджет
	–
	–
	3 400,0
	13 440,0
	4 360,0
	–
	6 000,0
	27 200,0

	9
	Всего: 
	2 820,0
	580,0
	11 400,0
	20 800,0
	4 500,0
	700,0
	5 400
	46 200,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	2 820,0
	580,0
	5 700,0
	8 300,0
	2 300,0
	700,0
	–
	20 400,0

	
	внебюджет
	–
	–
	5 700,0
	12 500,0
	2 200,0
	–
	5 400,0
	25 800,0

	10
	Всего: 
	2 400,0
	600,0
	3 600,0
	8 460,0
	4 440,0
	500,0
	2 700,0
	22 700,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	2 400,0
	600,0
	1 800,0
	3 200,0
	1 500,0
	500,0
	–
	10 000,0

	
	внебюджет
	–
	–
	1 800,0
	5 260,0
	2 940,0
	–
	2 700,0
	12 700,0

	11
	Всего: 
	3 300,0
	1 200,0
	2 500,0
	10 500,0
	8 350,0
	2 150,0
	4 200,0
	32 200,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	3 300,0
	1 200,0
	2 500,0
	4 000,0
	1 850,0
	1 150,0
	–
	14 000,0

	
	внебюджет
	–
	–
	–
	6 500,0
	6 500,0
	1 000,0
	4 200,0
	18 200,0

	12
	Всего: 
	2 800,0
	1 925,0
	4 975,0
	12 675,0
	11 382,5
	3 000,0
	4 670,0
	41 397,5

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	2 800,0
	1 925,0
	4 975,0
	5 000,0
	2 300,0
	1 000,0
	–
	18 000,0

	
	внебюджет
	–
	–
	–
	7 675,0
	9 082,5
	2 000,0
	4 670,0
	23 397,5

	13
	Всего: 
	4 892,0
	708,0
	13 244,0
	27 486,0
	11 270,0
	1 400,0
	8 850,0
	67 850,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	4 892,0
	708,0
	6 622,0
	13 278,0
	2 600,0
	1 400,0
	–
	29 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	6 622,0
	14 208,0
	8 670,0
	–
	8 850,0
	38 350,0

	14
	Всего: 
	2 445,0
	555,0
	4 904,0
	13 096,0
	2 800,0
	200,0
	3 240,0
	27 240,0

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	2 445,0
	555,0
	2 452,0
	5 548,0
	800,0
	200,0
	–
	12 000,0

	
	внебюджет
	–
	–
	2 452,0
	7 548,0
	2 000,0
	–
	3 240,0
	15 240,0

	Итого
	Всего: 
	39 012,0
	12 113,0
	98 484,0
	212 001,0
	83 367,5
	9 650,0
	63 110,0
	517 737,5

	
	В том числе:
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 
	 

	
	бюджет
	39 012,0
	12 113,0
	50 149,0
	89 626,0
	25 950,0
	9 650,0
	–
	226 500,0

	
	внебюджет
	–
	–
	48 335,0
	122 375,0
	57 417,5
	–
	63 110,0
	291 237,5


 

Таблица 4
Предполагаемые места испытаний опытных образцов оборудования1
	№
темы
	Организация, специализирующаяся на выполнении требуемого вида работ1
	Предполагаемое место испытаний опытного образца оборудования

	1
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	2
	ГНУ ВИЭСХ
	АНО «Воронежская МИС»

	 
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	3
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	4
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	5
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	6
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	7
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	8
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	9
	ОАО «ВНИИКП»
	АНО «Воронежская МИС»

	10
	ГНУ ВИЭСХ
	АНО «Воронежская МИС»

	11
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	 
	ГНУ ВИЭСХ
	АНО «Воронежская МИС»

	12
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	13
	РУП НПЦ НАН Беларуси по механизации сельского хозяйства
	ИЦ ГУ «Белорусская МИС»

	 
	ОАО «Мельинвест»
	АНО «Воронежская МИС»

	14
	ГНУ ВИЭСХ
	АНО «Воронежская МИС»


 
______________________________
1Уточняется по результатам проведения конкурса.
